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 वãेडर अ 
 

कृत£ता 
Ēील तथा èटȣलसàबÛधी वेãडर पेशाको पाʬĐम Ǔनमा[ण तथा पǐरमाज[न काय[ Ēील तथा िèटल åयवसायी 
महासंघको नेत×ृवमा, रोजगारदाताको ǒवषयगत संघको ĤǓतǓनǓध×व सǒहत, राǒƶय åयावसाǒयक Ĥिश¢ण 
ĤǓतƵान ǒवकास सǓमǓतको ǓमǓत २०८१।०९।१५ को Ǔनण[य, Ēील तथा िèटल åयवसायी महासंघको 
ǓमǓत २०८१।११।१३ को Ǔसफाǐरस पğ तथा ĤǓतƵानको ǓमǓत २०८१।११।१५ को Ǔनण[यबाट 
गठन गǐरएको पाँच सदèयीय पाʬĐम मèयौदा उपसǓमǓतमाफ[ त सàपǏ गǐरएको हो। उपसǓमǓतमा Įी 
ǾपेÛġ बहादरु बाǓनयाँ (संयोजक), Įी राजशे ĮेƵ र Įी तोकबहादरु गधराज (ǒव£ सदèय), Įी नारायण 
Ĥसाद Ǔनरौला (सदèय), र मे ई Įी Ǔनशा ठाकुर (सदèयसिचव) को सǒĐय भǓूमका रहेको Ǔथयो। 
×यसैगरȣ, Ēील तथा िèटल åयवसायी महासंघ र राǒƶय åयावसाǒयक Ĥिश¢ण ĤǓतƵान (NAVT) बीच 

सहकाय[को सǽुवात गन[ मह×वपूण[ पहल र योगदान पâु याउन ुभएका अÚय¢ Įी ठूलोबाब ुĮेƵ तथा Ĥथम 

उपाÚय¢ Įी केदार अǓधकारȣÏयूको भǓूमका अतलुनीय रƻो।पाʬĐम ǒवकास ĤǒĐया अÛतग[त DACUM 

गोƵी सʶालन, काय[ ǒवƲेषण, Ĥारिàभक मèयौदा Ǔनमा[ण, ǒवषय ǒव£Ʈारा मूãयांकन, वैधता परȣ¢ण तथा 

सझुावको समावेशसǒहत अिÛतम मèयौदा तयार पाǐरएको हो। पाʬĐम ǒवकासका सàपूण[ ĤǒĐयामा 

सहजीकरण गनȶ पाʬĐम ǒवकास ǒव£ Įी Ǒदपक Ĥसाद पौडेल तथा ĤǓतƵानका पाʬĐम मापदÖड 

Ǔनधा[रण शाखाका शाखा अǓधकृत Įी नारायण Ĥसाद Ǔनरौलाको योगदान उãलेखनीय रƻो। DACUM 

काय[शालामा सहभागी åयवसायीहǾ Įी मदन बहादरु थापामगर, Įी Ǒदलराम ĮेƵ, Įी कुमार कसज ुĮेƵ, 

Įी गणेश बहादरु ĮेƵ, Įी महेश ठाकुर, Įी कृçण बनेपालȣ, Įी रामकुमार ĮेƵ, Įी राजेÛġकुमार ĮेƵ, 

Įी साजन गǾुङ, Įी गणेशमान ĮेƵ, Įी ǑदǓलप लामा र Įी राजकुमार खÔकाले Ĥदान गनु[भएको जानकारȣ 

र अनभुव अ×यÛत मह×वपूण[ रƻो। 

यसैगरȣ, ǓमǓत २०८२।०३।१८ गते आयोिजत पाʬĐम वैधता परȣ¢ण काय[Đममा Įी राजकुमार राई, 

Įी रǓबन भसुाल र Įी भेषबहादरु ĮेƵले मूãयांकनकता[को Ǿपमा पâु याउनभुएको योगदान सराहनीय छ। 

अिÛतम मèयौदा सǓमǓतमा Ĥèततु गदा[ अमूãय सझुाव र सãलाह Ĥदान गनु[ भएका माननीय Įम, रोजगार 

तथा सामािजक सरु¢ा मÛğी Įी शरदǓसंह भÖडारȣ, राǒƶय योजना आयोगका माननीय सदèय डा. 

Ĥकाशकुमार ĮेƵ, ĤǓतƵानका अÚय¢ तथा सिचव डा. कृçणहǐर पçुकर तथा ĤǓतƵान ǒवकास सǓमǓतका 

सदèयहǾको सहयोग ĤǓत ĤǓतƵान आभारȣ छ। 

उपरोƠ सàपूण[ ĤǒĐयामा Ĥ×य¢ तथा अĤ×य¢ ǽपमा सहयोग पâु याउन ुभएका सबै महानभुाव र संèथाहǾ 

ĤǓत ĤǓतƵान हाǑद[क कृत£ता Ĥकट गद[छ। 

राǒƶय åयावसाǒयक Ĥिश¢ण ĤǓतƵान,  
भɇसेपाटȣ, लǓलतपरु । 
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पाʬĐम èवीकृǓत ǓमǓतः २०८२।०३।२९ 

पाʬĐम èवीकृǓत गनȶ सǓमǓत 

राǒƶय åयावसाǒयक Ĥिश¢ण ĤǓतƵान र Ēील तथा िèटल åयवसायी महासंघको सहकाय[मा Ǔनमा[ण भएको 

वेãडर पेशाको ३९० घÖटाको द¢तामा आधाǐरत पाʬĐम राǒƶय åयावसाǒयक Ĥिश¢ण ĤǓतƵान ǒवकास 

सǓमǓत (गठन) आदेश २०८० को दफा ३ बमोिजम गठन भएको सǓमǓतले सोहȣ आदेशको दफा ४(ङ) 

बमोिजम यǒह २०८२ साल असार २९ गते èवीकृत गरȣ लाग ुगरेकोछ।   

राǒƶय åयावसाǒयक Ĥिश¢ण ĤǓतƵान ǒवकास सǓमǓतमा रहन ुभएका पदाǓधकारȣहǽ  
Đ 
सं 

पद नाम मÛğालय वा संèथाको नाम सǓमǓतमा 
पदाǓधकार 

१ सिचव Įी डा.कृçणहǐर पçुकर Įम, रोजगार तथा सामािजक सरु¢ा मÛğालय अÚय¢ 

२ सहसिचव Įी ............. ............. अथ[ मÛğालय सदèय 
३ सहसिचव Įी बैकुÖठ अया[ल िश¢ा, ǒव£ान तथा ĤǒवǓध मÛğालय सदèय 
४ सहसिचव Įी िजतेÛġ बèनेत उƭोग, वािणÏय तथा आपǓूत[ मÛğालय सदèय 
५ सहसिचव Įी कृçणĤसाद सापकोटा Įम, रोजगार तथा सामािजक सरु¢ा मÛğालय सदèय 
६ महाǓनदȶशक Įी चĐपाणी पाÖडे Įम, तथा åयवसायजÛय सरु¢ा ǒवभाग सदèय 
७ काय[कारȣ Ǔनदȶशक Įी डा. ƨाǐरका उĤतेी वैदेिशक रोजगार बोड[ सदèय 
८ ǒव£ Įी इ[िÛदरा शमा[ Įम रोजगार तथा ताǓलम सàबÛधी ǒव£ सदèय 
९ ǒव£ Įी ǒवçणुगोपाल गÔतौला Įम रोजगार तथा ताǓलम सàबÛधी ǒव£ सदèय 
१० ĤǓतǓनǓध Įी उपेÛġ शमा[  िघǓमरे नेपाल उƭोग वािणÏय महासंघ सदèय 
११ ĤǓतǓनǓध Įी ǓबरेÛġराज पाÖडे नेपाल उƭोग पǐरसंघ सदèय 
१२ ĤǓतǓनǓध Įी बलेȣमैया घले संयƠु Ěेड यǓुनयन समÛवय केÛġ (JTUCC) सदèय 
१३ काय[कारȣ Ǔनदȶशक Įी रमेशकुमार बखती राǒƶय åयावसाǒयक Ĥिश¢ण ĤǓतƵान,भैसेपाटȣ 

लǓलतपरु 
सदèय 
सिचव 
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१. पाʬĐम Ǔनमा[ण Ĥकृया  

राǒƶय åयावसाǒयक Ĥिश¢ण ĤǓतƵान र Ēील तथा िèटल åयवसायी महासंघको सहकाय[ तथा संघको नेत×ृवमा 

संघको तफ[ बाट संयोजक सǒहत ३ जना र ĤǓतƵानको तफ[ बाट सदèय सिचव सǒहत २ जना रहन ेगरȣ ५ 

सदèयीय पाʬĐम Ǔनमा[ण उपसǓमǓत गठन गरȣ वेãडर पेशाको पाʬĐम Ǔनमा[ण Ĥकृया सǽु गǐरएको हो। 

यो पाʬĐम Ǔनमा[णको थालनी संघको तफ[ बाट छनोट तथा Ǔसफाǐरस भएका १० जना सोहȣ पेशाका द¢ 

कामदारहǽको उपिèथǓतमा डेकम (DACUM) काय[शाला संचालन गरȣ पेशामा गनु[पनȶ मÉुय काम ( Duies ) 

र सहायक काम (Task) पǒहचान गरȣ गǐरएको Ǔथयो। यसरȣ पǒहचान गǐरएका सहायक कामहǽको काय[ 

ǒवƲषेण गरȣ मèयौदा पाʬĐम तयार गǐरयो। तयारȣ मèयौदा पाʬĐमलाई ǒव£हǽ सिàमǓलत काय[शालाको 

आयोजना गरȣ Ĥमािणकरण ( Validation ) गरȣ अिÛतम ǽप Ǒदइएको हो। यो पाʬĐम राǒƶय åयावसाǒयक 

Ĥिश¢ण ĤǓतƵान ǒवकास सǓमǓतबाट èवीकृत भए पǓछ लाग ुहनुेछ। 

२. पाʬĐम पǐरचय 
यो पाʬĐम Ēील तथा िèटल åयवसायी महासंघको माग अनसुार संघकै नेत×ृवमा तयार पाǐरएको द¢तामा 
आधाǐरत पाʬĐम (Competency-based Curriculum) हो। यो पाʬĐम वेãडरले सàपादन गनȶ काय[मा 
आधाǐरत छ । यो पाʬĐमले Ĥिश¢कहǾलाई सàविÛधत पेशाको लाǓग आवæयक पनȶ आधारभतू £ान तथा 
ǓसपहǾ Ĥदश[न तथा Ĥिश¢ण गन[ र Ĥिश¢ाथȸहǾलाई Ĥयोगा×मक अßयास माफ[ त Ǔसप ĤाƯ गन[ र द¢ हनु 
माग[ Ǔनदȶशन Ĥदान गद[छ। यो पाɫयĐम द¢तामा आधाǐरत पाʬĐम भएकोले ८० ĤǓतशत समय Ǔसप 
Ǔसकाइमा र २० ĤǓतशत समय सैƨिÛतक £ानको लाǓग छुʫाइएको छ। यस पाʬĐममा आधाǐरत रहेर 
सʶाǓलत तालȣम काय[Đमबाट उ×पाǑदत जनशिƠ सàबिÛधत पेशाको लाǓग आवæयक पनȶ ǓसपहǾमा द¢ भई 
रोजगारदाताको माग अनसुार द¢ पेशाकमȸको ǽपमा èवरोजगार हनु अथवा सàबिÛधत पेशामा रोजगारȣ ĤाƯ 
गन[ स¢म हनेु ǒवƳास Ǔलइएको छ। यो पाठयĐम ताǓलम केÛġमा तथा काय[èथलमा संचालन गन[ सǒकनेछ। 

३. लêय: 
यस पʬĐमको लêय Metal Fabrication को ¢ेğमा आधारभतू तहका द¢ जनशिƠ उ×पादन गरȣ रोजगारȣ 
तथा èवरोजगारका अवसरहǾ Ǔसज[ना गनȶ रहेको छ।  
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४. उƧेæय: 
यस पाʬĐममा आधाǐरत रहेर सʶाǓलत ताǓलम काय[Đमको उƧेæय Ǔनàनानसुार रहेका छन:्   

 èवदेश तथा ǒवदेशमा अविèथत Metal Fabricatio सàबÛधी कलकारखानाहǽलाई आवæयक पनȶ वयेãडर 
सàबÛधी आधारभतू तहका द¢ जनशिƠ तयार गनȶ। 

 बजारमा उपलÞध जनशिƠ र रोजगारदातालाई आवæयक जनशिƠको Ǔसपको èतरको बीचमा देिखएको 
खाडल (Gap) को अÛ×य गनȶ। 

 द¢ कामदारको माÚयमबाट उƭोग åयवसायको उ×पादक×व र गणुèतर अǓभवǒृƨ गनȶ। 
 देशमा åयाƯ बेरोजगारȣ समèयालाई आंिशक ǽपमा समाधान गन[ सहयोग पयुा[उने। 

५. Ǔसकाइ उपलÞधी 
यो पाʬĐमको मÉुय केÛġǒवÛद ुĤयोगा×मक Ǔसप हनेुछ। यो पाʬĐममा आवæयकता अनसुार Ĥयोगा×मक 

Ǔसपलाई सहयोगी हनुे गरȣ सैƨािÛतक £ानहǽ समेत समावेस गǐरएको छ। यो पाʬĐम अनसुार ताǓलम 

ĤाƯ Ĥिश¢ाथȸहǽले ताǓलमको अÛ×यमा Ǔनàन Ǔसकाइ उपलåधी ĤाƯ गन[ स¢म हनुेछन:् 

 पेशागत èवाèØय तथा सरु¢ा कायम गन[ । 
 सरु¢ा सàबÛधी £ान र Ĥयोग ( safety Awareness and Practice ) वãेडीǍ गदा[ अपनाउन ुपनȶ ÞयिƠगत 

सरु¢ाउपकरण (PPE ) को Ĥयोग गन[ सÈने । 
 आगलागी वा अÛय दघु[टनाबाट बÍन सरु¢ा×मक उपायहǽ अपनाउन सÈने । 
 विेãडǍ मǓेसनको पǐरचय र संचालन ( Mechine operation ) सबै खाले विेãडǍ मǓेसनहǽ जèतैः ARC, 

MIG, TIG को पǐरचय पाउन र ǓतǓनहǽ चलाउन सÈने । 
 मǓेसन सेटअफ र ǓनयǓमत मम[त संहार गन[ सÈने । 
 विेãडǍ गदा[ Ĥयोग हनुे मǓेसन औजार उपकरण तथा सामĒी पǒहचान गरȣ सरुि¢त तǐरकाले Ĥयोग गन[ 

। 
 विेãडǍ Ĥकृयाको £ान ( knowledge of welding process ) पूण[ ǽपमा ĤाƯ गरȣ ǓबǓभǏ विेãडǍ ĤǓबǓधहǽ 

जèतै Gass Welding , Shielded Metal Arc welding  आǑद को जानकारȣ Ǔलन सʞने । 
 उपयƠु वेिãडǍ Ĥकृयाको छनौट गन[ सÈने । 
 विेãडǍ Ǔसप र अßयास ( Welding skill and Practic ) ǓबभǏ Ĥकारका मेटलहǽमा मापदÖड अनसुारको 

विेãडǍ गन[ सÈने । 
 फलाम र Ēील जÛय सामाĒीहǽको categories छुʫाउन सÈने र ǓबǓभǏ फलाम एबं Ēील जÛय 

सामाĒीहǽ जèतै पाईपहǽ, पाताहǽ, पिƣहǽ, एǍलहǽ, डÖडीहǽ Ǔबम तथा आई Ǔबम, Íयानलहǽ 
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जèता पातहǽ आǑदको जानकारȣ ĤाƯ गरȣ उÈƣ सामाĒीहǽको लàबाई, चौडाई र मोटाई आǑद सàबिÛध 

गजे, ईÛच, ǒफट, एम. एम., Ǔस.एम. Ǔमटर आǑद यǓुनटहǽबाट मापन गन[ सÈने भई सो समाĒीहǽको 

लोड ÞयǐरǍ ( load baring) गनȶ ¢मता सàबिÛध जानकारȣ ĤाƯ गनȶ छन । 

 ताǓतने, झकुाउने, काÒने, जोÔने जèता धात ुǓनमा[णका कामहǽ गन[ सÈने । 

 ĜईǍ पÕने ¢मता ( Reading and Understanding Techine Drawing )  

 Project अनसुार मापन र संरचना Ǔमलाउन सÈने । 

 गणुèतर ǓनयÛğण ( Quality Control and Inspection ):- वãेड गǐरएको भगको Ǔनǐर¢ण गन[ सÈने  

 ğटुȣ पƣा लागाई सधुार गन[ सÈने । 

 पेशागत आचरण र काय[ अनशुासन ( professional and Work Ethic ) को पालना गन[ गराउन सÈने  

 सपुरभाइजर सहकमȸ तथा Ēाहकसँग सʶार गन[।  

 पेशागत ¢मता अǓभवǒृƨ गन[। 

६. Ĥिश¢ाथȸको Ûयूनतम योÊयता  
यो पाʬĐम अनसुार ताǓलम Ǔलन चाहने Ĥिश¢ाथȸहǽको Ûयूनतम योÊयता यस Ĥकार रहेको छः 

 Ûयूनतम ǒवƭालय िश¢ाको आधारभतू तह (८ क¢ा)उǓतण[ भएको। 

 उमेर १८ बष[ परुा भएको। 

 नेपालȣ नागǐरक। 

नोटः ǒविशƴ पǐरवेशमा सहभागीहǾको योÊयता संèथाको Ǔनयमानसुार हनु सÈने तर ĤǓतƵानको पूव[èवीकृǓत अǓनवाय[ हनेु । 

७. ताǓलम अवǓध: 
यो पाʬĐमको जàमा ताǓलम अवǓध ३९० घÖटा अथा[त दैǓनक ६ घÖटाको दरले ६५ काय[ Ǒदन (३ 

मǒहना) को हनुेछ। जसमÚये ७८ घÖटा (२० ĤǓतशत) समय सैƨािÛतक £ानको लाǓग र ३१२ घÖटा 

(८० ĤǓतशत) समय Ĥयोगा×मक Ǔसपको लाǓग छुʣयाइएको छ। 
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८. पाʬ संरचना  
Đ सं मोʭुल सैƨािÛतक घÖटा Ĥयोगा×मक  

घÖटा 
जàमा समय  

घÖटा 
१ पेशागत पǐरचय ५ ० ५ 
२ पेशागत èवाèØय र सरु¢ा ११ ४७ ५८ 
३ औजार उपकरणको पǒहचान 

तथा Ĥयोग 
११ ४७ ५८ 

४ फेǓĦकेशन काय[ १४ ५६ ७० 
५ विेãडǍ काय[ १४ ५६ ७० 
६ विेãडǍ पोिजशन काय[ १५ ६५ ८० 
७ पǐरयोजना काय[ ४ २४ २८ 
८ संचार गनȶ ४ १७ २१ 

जàमा समय 78 312 390 

९. Ĥिश¢कको योÊयता  
  Ĥिश¢कः  

 सàबिÛधत ǒवषयमा Ĥमाण पğ तह वा TSLC/ pre deploma वा सो भÛदा माǓथãलो तह उƣीण[ 
गरȣ सàबिÛधत काममा १ वष[को काय[ अनभुव हाǓँसल गरेको वा; 

 ǒवƭालय तह उǓतण[ गरȣ सàबिÛधत पेशामा Ûयूनतम Ǔसप तह १ उǓतण[ गरȣ ३ वष[को काय[ 
अनभुव हाǓसल गरेको वा ;  

 अथवा ǓबÚयालय तह SLC उƣीण[ गरȣ सàबिÛधत पेशामा किàतमा १० वष[को काय[ अनभुव 
हाǓसल गरेको र किàतमा १ हƯाको Ĥिश¢क Ĥिश¢ण (Training of Trainers) ताǓलम ĤाƯ; 
(काय[ अनभुव संèथागत दता[ भएका रोजगारदाताहǾबाट Ĥमािणत गरेको हनु ुपनȶछ) 

 सहायक Ĥिश¢क:  
 क¢ा १० उǓतण[ गरȣ सàबिÛधत पेशामा Ûयूनतम Ǔसप तह २ उǓतण[ गरȣ ५ वष[को काय[ अनभुव 

हाǓसल गरेको ;  
 अथवा सàबिÛधत पेशामा किàतमा ८ वष[को काय[ अनभुव हाǓसल गरेको र किàतमा १ हƯाको 

Ĥिश¢क Ĥिश¢ण (Training of Trainers) ताǓलम ĤाƯ; (काय[ अनभुव संèथागत दता[ भएका 
रोजगारदाताहǾबाट Ĥमािणत गरेको हनु ुपनȶछ) 



 

वãेडर ५ 
 

१०. Ĥिश¢क Ĥिश¢ाथȸ अनपुात  
 Ĥयोगा×मक क¢ाको लाǓग Ĥिश¢क र Ĥिश¢ाथȸको अनपुात १:१० हनुेछ। 
 सैƨािÛतक क¢ाको लाǓग Ĥिश¢क र Ĥिश¢ाथȸको अनपुात १:१० हनुेछ। 

११. Ĥिश¢ण ǒवǓधः  
यस पाʬĐम अनसुार सैƧािÛतक Ĥिश¢णको लाǓग åयाÉयान ǒवǓध,  ĤोजÈेटर माफ[ त ĤèतǓुत, ǓभǓडयो, र अǓडयो 

माफ[ त Ĥिश¢ण गनȶ आǑद ǒवǓध Ĥयोग गǐरनेछ भन ेĤयोगा×मक Ĥिश¢णको लाǓग Ĥिश¢कƮारा काय[ Ĥदश[न 

गनȶ, Ĥिश¢कको  Ǔनदȶशन सँगसँैगै अßयास गरेर ǓसÈने र Ĥिश¢कको अवलोकनमा  एकल Ĥयोगा×मक 

अßयासबाट ǓसÈने ǒवǓधहǾ Ĥयोग गǐरने छ। यसका अलावा Ĥिश¢कले Ĥिश¢ाथȸहǽलाई समूहमा ǒवभाजन 

गरȣ पेशासंग सàबिÛधत ǒवǓभǏ भǓूमका Ǔनवा[ह गन[ लगाउने वा समूह काय[ गन[ लगाउने जèता ǒवǓध पǓन Ĥयोग 

गन[ सǒकÛछ।  

१२. Ĥिश¢णको भाषा 
Ĥिश¢णको भाषा नपेालȣ हनुेछ तर Ĥिश¢ाथȸहǽलाई Úयानमा राखेर èथानीय भाषाको Ĥयोग गन[ सǒकनेछ। 
ĤाǒवǓधक शÞदावलȣहǾ (Technical Terminologies) भने अंĒजेीमा उãलेख हनु सÈनेछन।्  

१३. Ĥिश¢ाथȸ उपिèथǓत 
यसमा Ĥिश¢ाथȸहǾले ताǓलम सʶालन भएको जàमा Ǒदनको Ûयूनतम ्९० ĤǓतशत Ǒदन उपिèथǓत भै तोǒकएका 

स¢मताहǾ Ǔसकेको Ĥिश¢कले सǓुनƱत गनु[ पनȶछ। सो नभएमा ताǓलम परुा गरेको माǓनने छैन र अिÛतम 

मूãयांकनमा सहभागी गराइने छैन साथै ताǓलम सàपǏ गरȣ द¢ता हाँǓसल गरेको Ĥमाणपğ उपलÞध गराइने 

छैन। 

१४. Ĥिश¢ाथȸ मूãयाǋन 
 Ĥिश¢ाथȸहǾले Ǔसकेको सàबिÛधत ĤाǒवǓधक £ानको (सैƨािÛतक) मूãयाǋन सàबिÛधत Ĥिश¢कले 

मौिखक वा Ǔलिखत परȣ¢ाƮारा गनु[पनȶछ। 

 Ĥिश¢ाथȸहǾले ĤाƯ गरेको Ǔसपको मूãयाǋन सàबिÛधत Ĥिश¢क वा उƭोगको सपुरभाइजरले ǓनयǓमत 

ǽपमा गनु[पनȶछ भन ेताǓलमको अÛ×यमा एक पटक Ĥयोगा×मक मूãयाǋन गरȣ सो को अǓभलेख राơ ु

पनȶछ। 
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 Ĥिश¢ाथȸहǾले Ĥ×येक द¢ता हाँǓसल गरेको सǓुनिƱतताको लाǓग आवæयकता अनसुार सधुारा×मक र 

अÛ×यमा एक पटक Ǔनणा[या×मक मूãयांकन गनȶ åयवèथा रहेको छ । मूãयांकनको ǒकǓसममा परȣ¢ा 

Ǔलिखत, मौिखक वा पǐरयोजना काय[ समेत उãलेख गरȣ अंक Ǔनधा[रण गǐरने छ । यसको अǓभलेख र 

योजना मÉुय र सहायक Ĥिश¢कको हनुे छ ।  

 Ĥिश¢ाथȸ सफल हनु Ĥ×येक मोʭुलको सैƨािÛतक र Ĥयोगा×मक दबैु मूãयांकनमा Đमशः कàतीमा 

५० र ६० ĤǓतशत अंक ĤाƯ गनु[पनȶछ। 

 Ĥिश¢कले माक[ लेजरमा Ĥिश¢ाथȸहǽको अǓभलेखन गरȣ Ĥमािणत गरेको आधारमा माğ ताǓलम सàपǏको 

Ĥमाण पğ Ĥदान गनु[ पनȶछ। सोहȣ Ĥमाण पğका आधारमा Ǔसप तह Ǔनधा[रण परȣ¢ामा सहभागी हनु 

सÈनेछन ्।  

 Ĥिश¢ाथȸ छनोटको लाǓग ĤǓतƵानको Ǔनयमावलȣ वा तोकेको अवèथा बाहेकमा आवæयक Ĥवशे परȣ¢ाको 

सʶालन रोजगारदातासंगको सहकाय[मा सàबिÛधत संèथाले नै गनु[पनȶछ। 

१५. Ĥमाण-पğ Ĥदान: 
यो पाʬĐमले अप¢ेा गरेको स¢मता हाँǓसल गरेको भनी Ĥिश¢कहǾले Ĥमािणत गरेपǓछ सàबिÛधत संèथाले 

वेãडरको ताǓलम सàपǏ Ĥमाणपğ उपलÞध गराउने छ । Ǔसप Ĥमािणकरण गनȶ काय[का लाǓग यो Ĥमाणपğलाई 

आधार मानेर अǓधकार ĤाƯ संèथाले Ǔसप परȣ¢ण गरȣ Ǔसप तह उãलेख गरȣ Ĥमाणपğ उपलÞध गराउन सÈनेछ 

।  

१६. पाʬĐम काया[Ûवयनको लाǓग सझुाब 
१ यो पाʬĐम स¢मतामा आधाǐरत द¢ता हाँǓसल गनȶ गरȣ तयार पाǐरएको छ । 

२ Ĥिश¢ाथȸ छनोटको लाǓग Ĥवेश परȣ¢ाको सʶालन रोजगारदातासंगको सहकाय[मा सàबिÛधत संèथाले नै 

गन[ सǒकनेछ भने यसले राखेको Ûयूनतम ्शैि¢क योÊयता हाǓँसल गरेको हनु ुपनȶछ ।  

३ ĤशासǓनक Ĥयोजनको लाǓग यो पाʬĐमको लागू गनȶ सामाÛय अवèथामा Ûयूनतम ्अवǓध 3.0 (तीन 

मǒहना)  मǒहना हनेुछ । ×यो अवǓधभर Ĥिश¢कहǾलाई पूव[ तयारȣ, वाèतǒवक काय[èथलको अनभुव 

Ǒदलाउन समÛवय गन[, परȣ¢ा तथा मूãयांकन र Ĥिश¢ाथȸहǾको Ǔसप Ǔसकाइको अǓभलेख लेखाकंन 

जèता काय[मा खटाएर पाʬĐम काया[Ûवयनमा पूण[ता ĤाƯ गनु[ पनȶछ। 

४ Ĥिश¢ाथȸहǾलाई सरलबाट जǒटल तफ[  हनेु गǐर Ǔसकाउन ुपनȶछ। 
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५ यो पाʬĐममा Ĥिश¢कले पǒहला देखाएर ×यसपǓछ संगै गरेर र अिÛतममा èवतÛğ गन[ Ǒदएर Ǔसकाउने 

ǒवǓधलाई अवलàवन गनु[ पनȶछ भने Ĥिश¢ाथȸहǾको ¢मता अनसुार दोहोया[एर गनु[पनȶ भए ×यो पǓन गरेर 

सàबिÛधत स¢मता हाǓँसल भएको सǓुनिƱतता गनु[ पनȶछ। 

६ Ĥिश¢कले Ĥ×येक Ĥिश¢ाथȸहǾले गरेको नमूना काय[को अǓभलेखन गरȣ अǓभलेख राơ ुपनȶछ। पाʬĐम 

पǐरमाज[न गन[ नसǒकएको अवèथामा Ĥिश¢कले नयाँ ĤǒवǓध £ान र Ǔसप Ǒदनपुनȶ अवèथा रहेमा 

पाʬĐमलाई आधार मानी थप २० ĤǓतशत नǒवन काय[ उपकाय[हǾहǾ Ǔसकाउन सǒकनेछ। 

७ यो पाʬĐममा सामाÛय अवèथामा सैƨािÛतक क¢ामा १० जना र Ĥयोगा×मक क¢ामा १० जना माğ 

हनुे åयवèथा गǐरएको छ । Ĥिश¢क Ĥिश¢ाथȸ अनपुात सैƨािÛतकः १:१० र Ĥयोगा×मक १:१० 

हनुपुनȶछ । 

८ यो पाʬĐम काया[Ûवयनमा ãयाउन तोǒकएको योÊयता पगेुको मÉुय Ĥिश¢क र सहायक Ĥिश¢कको 

åयवèथा गनु[पनȶछ। 

९ वाèतǒवक काय[èथल (On the Job Training-OJT)को अनभुव Ǒदलाउन Ĥिश¢क।ताǓलम 

Ĥदायक।सàबिÛधत संघ ।ĤǓतƵानको सहजीकरणमा पाʬĐमले तोकेको काय[घÖटाको ५ देिख १० 

ĤǓतशत काय[घÖटाको अनभुव हाǓँसल गराउन पǓन सǒकनेछ । 

१० यस पाʬĐममा उƭमशीलताको सामाÛय जानकारȣ माğ उपलÞध गराई èवरोजगारमा संलÊन हनु 

Ĥो×साहन गǐरने छ । 

११ सàबिÛधत ताǓलम Ĥदायक सèथा वा रोजगारदाताहǾको छाता संगठनले रोजगारदाता तथा अÛय 

सरोकारवालाहǾसँग समÛवय तथा सहकाय[ गरȣ Ĥिश¢ाथȸहǾको रोजगार तथा èवरोजगारको लाǓग 

सहिजकरण गनु[ पनȶछ। 

१२ Ĥिश¢ाथȸहǾलाई रोजगार तथा èव-रोजगार सàबÛधी परामश[ Ĥदान गनȶ, गराउने काय[ गनु[ पनȶछ।  

१३ Ĥिश¢ाथȸहǾको आवæयक åयिƠगत ǒववरण, रोजगार/èवरोजगारको अवèथा आǑदको अǓभलेख राơ ेर 

ǓनयǓमत अƭावǓधक गनȶ काय[ गनु[ पनȶछ। ।   

१४ सरोकारवालाहǾले पाʬĐम सधुारको लाǓग ĤǓतƵानमा औपचारȣक ǽपमा पƵृपोषण Ĥदान गनु[ पनȶछ। 

१५ यो पाʬĐम कुनैपǓन संगǑठत संèथा वा सरकारȣ काया[लयहǾले आÝनै आǓथ[क İोत पǐरचालन गरेर 

सʶालन गन[ सǒकनेछ भने पाʬĐम बमोिजम ताǓलम Ǔलएका åयिƠहǾको पूव[ जानकारȣ ĤǓतƵानमा 

Ǒदई अनमुǓत Ǔलएमा ĤǓतƵानको तØयांक Ĥणालȣ (Data Entry System)मा Ĥǒवƴी गन[ सǒकने छ ।  



 

वãेडर ८ 
 

१७. आवæयक भौǓतक पूवा[धार 
यो पाʬĐम अनसुार ताǓलम सʶालन गन[ देहायका भौǓतक पूवा[धार भएको सǓुनƱत गǐरन ुपनȶछः  

Đ सं ǒववरण संÉया कैǒफयत 
1 अǒफस कोठा।आगÛतकु बèन Ǔमãने सोफाहǾ भएको १ Ûयूनतम ्

2 सैƨािÛतक ताǓलम संचालन गन[का लाǓग Ûयूनतम दश जना 
Ĥिश¢ाथȸलाई Ĥिश¢ण Ǒदन सÈने गरȣ कुसȸ टेवल 
èमाट[बोड[।ƾाइटबोड[ सǒहतको क¢ा कोठा 

१  

3 एक पटकमा १० जनालाई Ĥयोगा×मक अßयास गराउनको लाǓग 
आवæयक काय[शाला (संचालनमा रहेको कलकारखानामा 
Ĥयोगा×मक अßयास गराउन सǒकनेछ) 

१ Ûयूनतम ् 

4 Ĥिश¢ण तयारȣ कोठा १  

5 èटोर कोठा १  

6 उपयƠु शौचालय (मǒहला, पǾुष तथा अपाǍ मैğी) २  Ûयूनतम 

7 पया[Ư शƨु ǒपउनेपानी तथा सरसफाइयƠु खाजा खाने èथान 
छुʫाइएको 

१  

१८. मेǓसन, औजार, उपकरणको ǒववरण 
(१० जनाको लाǓग एक समूहमा एकैपटक अßयास गन[ पÊुने गरȣ 20 जनालाई) 

Đ सं ǒववरण साइज पǐरमाण इकाई  कैǒफयत 
१ Arc Welding mechine A/c 300 Am  १० वटा  
२ MIG welding mechine 300 Am २ वटा  
३ TIG welding mechine 300 Am  २ वटा  
४ Electrode Holder  १0 वटा  
५ Oxygen and Acetylene cylinder  २ वटा  
६ Earth clamp  १0 वटा  
७ Welding cable   400 Am 50 meter  
८ Chippping Hamber  १0 वटा  
९ Wire brush  1० वटा  
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१० Angle Grander  1० वटा  
११ Gas cutter Torch   २ वटा  
१२ Regulator  २ वटा  
१३ Welding Table with Vice  1० वटा  
१४ G and C clamp  10 वटा  
१५ सनासो वा ǒपलास[  १० वटा  
२० CCTV  १  वटा  
२१ Fire Extinguisher,  २ वटा  
२२ पʷा  २० वटा 

 

२३ एĤोन   २० वटा  
२४ सेÝटȣ Ïयाकेट  २० वटा  
२५ चæमा  २० वटा  
२६ सेÝटȣ बटु  २० वटा  
२७ ÈयाǓलपर कàपास  १० वटा  
२८ नाÜने टेप  १० वटा  
२९ माǒक[ Ǎ èकेल  २० वटा  
३०   ९० ǓडĒी बटाम  १० वटा  
३१ Safty Helmat  २0 वटा  

३२ Welding Helmat  १0 वटा  

१९. ताǓलम सामĒी 
(१० जनाको लाǓग एक समूहमा एकैपटक अßयास गन[ पÊुने गरȣ २० जनालाई) 

Đ सं ǒववरण पǐरमाण इकाई कैǒफयत 
१ Welding Electrodes १०० Kg 

 

२ Filler Rods  १५ kg 
 

३ M/S plate 4’*8’* 8mm thick २ वटा 
 

४ SS sheet 4’*8’*1.5 mm thick २ वटा  

५ Shielding Gas Argon co2 २ सेट  

६ २०*५, २५*५, ४०*५ पिƣहǽ ३०० के.िज.  
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७ २५*२५, ४०*४० एǍलहǽ २०० के.िज.  

८ २५ एम एम गोलो पाइप २०     थान  

४ साबनु, हाÖड वास २०  वटा  

५ पानी आवæयƠा अनसुर  
  

 

६ कुचो, Ħस, मोप, ǒफनले २० सेट  

१३ कपी, डटपेन,  २० सेट  

१४ रिजƴर २० वटा  

१६ डƴǒवन १० वटा  
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मोʭुल-Module_ !M पेशागत पǐरचय  
समयः ५ घÖटा 

df]8\o'nut ljj/0f -Module Description_M o; df]8\o'ndf u|Ln tyf :6Ln / j]lN8ªsf] k]zfut 
kl/ro ;DaGwL laifoa:t'x? ;dfj]z ul/Psf 5g\ . 
df]8\o'nsf] l;sfO{ pknAwL (Module Outcome)M o; df]8\o'nsf] cGtdf ;xefuLx? lgDg 1fg 
xfl;n ug{ ;Ifd x'g]5g\ . 

 j]lN8ª k|lqmof -h:t} M cfs{ j]lN8ª, Uof; j]lN8ª _ sf] l;4fGt / sfo{k|0ffnL ,:6Ln tyf 
u|Lnsf] ;+/rgf / u'0f:t/ sf] af/]df 1fg 

 ljleGg wft'x¿ -Metal Types_ sf] klxrfg / ltgLx¿sf] Jojxf/ j]lN8ªsf nflu 
cfjZos pks/0fx¿sf] k|of]u / XofG8lnª wft' sf6\g], df]8\g], HjfOg ug{], l8hfOg 
ug{] ;Lk af/] 1fg  

 ;xL tfkqmddf j]lN8ª ug{] 1fg 

 j]N8sf] u'0f:t/ hfFr ug{] tl/sf 

 l8hfOg cg';f/ u|Ln tyf ;+/rgf lgd{f0f ug{ ;Sg] Ifdtf 

 JolQmut ;'/Iff pks/0f -PPE_ k|of]u ug{] tl/sf -h:t} M Unf]E;, df:s, r:df_ 

 cfuf] tyf ljB't\ ;'/Iff dfkb08x¿ af/] hfgsf/L  

 hf]lvd Go"g ug{] tl/sf / cfktsfnLg cj:yfdf ug{] sfo{af/] 1fg 

 k|fljlws gS;f -Technical Drawing_ k9\g ;Sg] Ifdtf lasf; 

 ;xL dfkg ug{] tl/sf af/] 1fg -6]k, :s]n, elg{o/ Soflnk/ cflb k|of]u_ 

 l8hfOg cg';f/ ;+/rgf tof/ kfg{] Ifdtf q'l6k"0f{ j]N8 jf ;+/rgf lrGg ;Sg] Ifdtf 
lasf;  

 dd{t tyf ;'wf/sf pkfox¿ ckgfpg] tl/sf af/] 1fg  

 ljleGg kl/l:yltdf plrt k|ljlwsf] 5gf]6 ug{;Sg] af/] 1fg  

 cg'zf;g, ;dokfng / lhDd]jf/L af]w 1fg  

 6Lddf sfd ug{] Ifdtf lasf; af/] 1fg  

 u|fxs;Fu Jojxf/ ug{] tl/sf af/] 1fg 

वेिãडǍ सàबÛधी केहȣ जानकारȣहǾ 
j]lN8ª k]zfsf] kl/ro   
j]lN8ª b'O{ jf b'O{eGbf a9L wft'sf efux¿nfO{ pRr tfkqmd k|of]u u/L cfk;df ufn]/ hf]l8g] 
Ps k|ljlwd"ns, ;Lkd"ns / k|fljlws k]zf xf] . j]lN8ª sfo{ k|fo M lgd{f0f, dd{t, :6Sr/ 
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lgd{f0f, ;jf/L;fwg lgd{f0f, kfOknfOg, d]l;g/L, cf}Bf]lus ;+oGq / cGo wft'hGo ;+/rgfx¿df 
k|of]u ul/G5 . 
j]lN8ª k]zfsf] ;+lIfKt Oltxf; 
j]lN8ª k]zf cfhsf] cfw'lgs pBf]u / lgd{f0f If]qdf cToGt} dxTjk"0f{ ag]sf] 5 . o;sf] Oltxf; 
xhf/f}+ jif{ k'/fgf] ePtfklg, cfw'lgs ¿k eg] kl5Nnf] b'O{ ztfAbLdf ljsf; ePsf] xf] .  
k|frLgsfndf  ld>, ef/t / u|L;df ;'g / tfdfnfO{ ttfP/ hf]8\g] ljlw k|of]u ul/Psf] kfOG5 
. nf]xf/x¿n] wft'nfO{ ttfP/ xftf}8fsf] d2tn] hf]8\g] ækmf]h{ j]lN8ªÆ ljlw ckgfpFy] . cln 
kl5 o'/f]kdf xltof/ / cf}hf/ agfpg] qmddf ækmf]h{ j]lN8ªÆ ljlw clws k|rlnt eof] . of] 
sfnv08df j]lN8ª snf ;Lksf ¿kdf ljsl;t x'Fb} uof] .;g\ !*)) df ;/ xDk|mL 8]jLn] ljB't\ 
r'DasLo cfs{ l8:rfh{ kQf nufP . ;g\ !**! df k|mfG;]nL j}1flgs æcu:t] 8] d]l/6]G;Æ n] 
klxnf] cfs{ j]lN8ª k|ljlw k|of]u u/] . klxnf] / bf];|f] ljZjo'4sf ;dodf j]lN8ª k|ljlwsf] tLj| 
ljsf; eof] . d]6n Og6{ Uof;  / 6+u:6g Og6{ Uof;  j]lN8ª k|ljlwsf] cfljisf/ eof] . 
c6f]d]zg j]lN8ª, /f]af]l6s j]lN8ª, n]h/ j]lN8ª h:tf k|ljlwx¿ ljsf; eP . 
lgd{f0f, uf8L, xfjhxfh, kfOknfOg, / :k]; pBf]udf j]lN8ª cTofjZos aGof] . 
j]lN8ª k]zfsf] Oltxf; k|frLg x:tsnf b]vL lnP/ cfw'lgs k|ljlwdf cfwfl/t pRr k|fljlws 
;Lk;Dd km}lnPsf] 5 . o;n] ljZjsf] cf}Bf]lus ljsf;df qmflGtsf/L of]ubfg lbPsf] 5 . 
j]lN8ª k]zfsf] dxTj 

j]lN8ª Ps cToGt dxTjk"0f{ k|fljlws k]zf xf], h;n] wft' tyf cGo ;fdu|Lx¿nfO{ 
:yfoL ¿kdf hf]8\g] sfo{ u5{ . o;sf] dxTj lgDg a'Fbfx¿df pn\n]v ug{ ;lsG5 

 ejg, k'n, 6fj/, :6]l8od h:tf ;+/rgfx¿ lgd{f0fdf j]lN8ª clgjfo{ x'G5 . 

 d]sflgsn, c6f]df]afOn, Pc/f]:k];, /]n\j], lzlkª nufot pBf]ux¿df j]lN8ªsf] pkof]u 
ckl/xfo{ 5 . 

 bIf j]N8/x¿nfO{ :jb]z tyf ljb]zdf ;d]t /f]huf/Lsf] /fd|f] cj;/ pknAw x'G5 . 

 cfw'lgs d]lzg/L, pks/0f tyf /f]af]l6S;df j]lN8ª k|ljlwsf] k|of]u eO/x]sf] 5. 

 lalu|Psf] ;+/rgf jf pks/0f dd{t ug{ j]lN8ª pkof]uL x'G5, h;n] nfut sd u5{ . 

 o;/L, j]ln\8ª k]zf s'g} klg /fi6«sf] k"j{fwf/ ljsf;, cf}Bf]lus k|ult / /f]huf/Lsf] nflu 
cToGt} dxTjk"0f{ dflgG5 . 

j]lN8ª k]zfsf] eljZo  
cfw'lgs o'udf laleGg k|lalwsf] lasf; ;+u} dha'b ef}lts ;+/rgfsf] lasf; qmd a9L 
/x]sf] cj:yfdf j]lN8ª l;k l;s]/ bIf ag]sf j]N8/x?sf] eljZo cem /fd|f] / alnof] 
aGb} uO{/x]sf] 5 . ljZj >d ahf/sf] ;j]{If0f cg';f/ kl5Nnf] ;do bIf j]N8/x?sf] 
dfu cTolws?kdf al9 /x]sf] 5 .   
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मोʭूल-Module_ २ M पेशागत èवाèØय र सरु¢ा  
;do -Duration_५८ 306f 

 ;}4flGts ११ 306f 

 Jofjxfl/s ४७ 306f  

df]8\o'nut ljj/0f -Module Description_M o; df]8\o'ndf u|Ln tyf :6Ln / j]lN8ªsf] k]zfut 
:jf:Yo / ;'/Iff ;DaGwL laifoa:t'x? ;dfj]z ul/Psf 5g\ . 

                                        
 

df]8\o'nut ljj/0f -Module Description_M j]lN8ª k]zfdf ckgfpg' kg]{ k]zfut :jf:Yo / 
;'/Iff;Fu ;DalGwt 1fg / ;Lkx? ;dfj]z ul/Psf 5g\ . 
df]8\o'nsf] l;sfO{ pknAwL -Module Outcome_M o; PsfO{sf] cGtdf ;xefuLx? lgDg 1fg / 
;Lk xfl;n ug{ ;Ifd x'g\ 5g\ . 

 JolQmut ;/;kmfO{ ug{ 
 sfo{:ynsf] ;/;kmfO{ ug{ 
 JolQmut tyf pks/0fsf] ;'/Iff ug{ 
 sfo{:ynsf] ;'/Iff ug{ 
 cfunfuLaf6 ;'/Iff ug{ 
 k|fylds pkrf/ afs; tof/ ug{ 
 k|fylds pkrf/ ug{ 
 kmf]x/d}nf Joj:yfkg ug{  

sfo{x? -Tasks_M 
१ JolQmut ;/;kmfO{ ug]{ 
२ sfo{:ynsf] ;/;kmfO{ ug]{ 
३ JolQmut tyf pks/0fsf] ;'/Iff ug]{ 
४ sfo{:ynsf] ;'/Iff ug]{ 
५ cfunfuLaf6 ;'/Iff ug]{ 
६ k|fylds pkrf/ afs; tof/ ug{] 
७ k|fylds pkrf/ ug]{ 
८ kmf]x/d}nf Joj:ykg ug]{ 
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काय[ ǒवƲषेण 
(Task Analysis) 

df]8\o'n/ Module :   k]zfut :jf:Yo / ;'/Iff  समयावǓध  / Total Time: ७ 306f 

sfo{ !M JolQmut ;/;kmfO{ ug]{ .    ;}4flGts/Theoritical:  १  306f 

        åयावहाǐरक / Practical: ६ 306f 

sfo{ r/0fx? 

-Performance Steps_ 

sfo{;Dkfbg 
dfkb08(Performance Standard_ 

;DalGwt k|fljlws 1fg  
-Related Technical Knowledge_ 

!= cfjZos ;fdu|L ;+sng 
ug]{ 

@= ;fa'g kfgLn] z/L/ ;kmf 
ug]{, b}lgs ?kdf g'xfpg] . 

#= ;kmf n'uf nufpg]  
$ gË sf6\g], skfn bfx|L 

sf6\g] sf]g]{ 
%=;fdu|Lx? ;kmf u/L 

oyf:yfgdf /fVg] 

 x]bf{ /fd|f] ;kmf b]lvPsf] . 
 

 JolQmut ;/;kmfO{ 
;DaGwL hfgsf/L  

 JolQmut ;/;kmfO{sf] 
cfjZostf tyf dxTj 

 ;/;kmfO ug{sf] nflu 
cfjZos ;fdu|Lx? 

 
 
 
 
 
 

;'/Iff ;fjwfgL -Safety Precautions)M 

Affy?ddf lrKn]/ n8\g] ;Defjgf ePsf]n] ;fawfgL ckgfpg] . 

gË, bfx|L sf6\bf ;fjwfgL ckgfpg] . 

cfjZos cf}hf/ pks/0f -Required tools/equipment_M 

 afN6Lg, du, g]ns6/, bfx|L sf6\g] d]l;g, sfOof], sfF6f, lrD6L 

cfjZos k|of]ufTds ;fdu|LM  

 ;fa'g, kfgL, ?dfn afN6Lg, du, g]ns6/, bfx|L sf6\g] d]l;g, sfOof], sfF6f, lrD6L 
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काय[ ǒवƲषेण 
(Task Analysis) 

df]8\o'n/ Module @M k]zfut :jf:Yo / ;'/Iff  समयावǓध  / Total Time: ७ 306f 

sfo{ @M sfo{:ynsf] ;/;kmfO{ ug]{    ;}4flGts/Theoretical:  १ 306f 

        åयावहाǐरक / Practical: ६ 306f 

sfo{ r/0fx? 
-Performance Steps_ 

sfo{;Dkfbg 
dfkb08(Performance 
Standard_ 

;DalGwt k|fljlws 1fg  
-Related Technical 

Knowledge_ 
!= cfjZos ;fdu|L ;+sng ug]{ 
@= sfo{:yndf sfd ;'? ug'{eGbf klxnf 

;/;fdfg ldnfP/ oyf:yfgdf /fVg] . 
#= e'O{ /fd|f]l;t s'rf], 6fnf], df]kn] ;kmf ug]{ 

. 
$= cf}hf/ / pks/0fx? ;kmf ug]{ 
%= lah'nL ;fdu|Lx?nfO{ b'?:t /fVg] / 

;fjwfgL k"j{s ;/;kmfO{ ug]{ . 
^= ;kmf u/]/ lg:s]sf] kmf]xf]/nfO{ 8i6ljgf 

jf ef8f]df p7fP/ /fVg] . 
&= cf}hf/x?sf] sfd ;s]kl5 ;kmf ug]{ . 
&= cf}hf/ tyf ;fdu|Lx?nfO{oyf:yfgdf 

/fVg] . 
*= of] sfo{ lgoldt ug]{ . 

 sfo{:yn w'nf] / 
kmf]xf]/ /lxt 
ePsf] .  

 cf}hf/ 
pks/0fx? 
;DaGwLt 
:yfgdf /fv]sf] 

;/;kmfO{sf] dxTj 
 
sfo{:ynfsf] ;/;kmfO{ 
ubf{ Wofg lbg' kg]{ 
s'/fx? 
 
sfo{:ynsf] ;/;kmfO 
ug{sf] nflu cfjZos 
;fdu|Lx? 
 
;/;kmfO{ ;fduL|x?sf] 
k|of]u ubf{ Wofg lbg' kg] 
s'/fx? . 
 

cfjZos cf}hf/ pks/0f -Required tools/equipment_M 

k~hf, rZdf, dfS;, Apron, ;]km\6L ;'h, 8i6ljg, cflb . 
;'/Iff ;fjwfgL -Safety Precautions)M 

 JolQmut ;'/Iff ;fdu|L k|of]u ug]{ . h:t} k~hf, df:s, Apron, a'6, . 

 ljB'lto pks/0fsf] k|of]u ubf{ /a/sf] k~hf / a'6sf] k|of]u ug]{ . 

 ;/;kmfO{ pks/0fx?sf] plrt Joj:yfkg ug]{ . 

cfjZos k|of]ufTds ;fdu|LM  

s'rf], ;fa'g, kfgL, 6fnf] df]k, lkmg]n, a|;,Floor cleaning Liquid 
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काय[ ǒवƲषेण 

(Task Analysis) 
df]8\o'n/ Module @M k]zfut :jf:Yo / ;'/Iff  समयावǓध  / Total Time: ८ 306f 

sfo{ # M JolQmut tyf pks/0fsf] ;'/Iff ug]{  ;}4flGts/Theoretical: २ 306f 

                   åयावहाǐरक / Practical: ६ 306f 

sfo{ r/0fx? 
-Performance Steps_ 

sfo{;Dkfbg 
dfkb08(Performance 
Standard_ 

;DalGwt k|fljlws 
1fg  
-Related Technical 

Knowledge_ 
!= cfjZos ;fdu|L ;+sng ug]{ 
@= w'Fjfaf6 aRgsf] nlfu dfS; nufpg]  . 
#= ljleGg /;fogx?af6 aRg / ljB'lto 
pks/0fx?sf] k|of]u ubf{ /a/sf] k~hf k|of]u ug]{ . 
$= /;fog tyf wfl/nf] cf}hf/af6 aRg ;]km\6L 
a'6sf] k|of]u ug]{ . 
%= /;foghGo a:t' z/L/df nfUgaf6 aRg Pk|f]g 
jf ;]km\6L Hofs]6sf] k|of]u ug]{ . 
^= ljh'nLaf6 rNg] ;fdu|Lx?sf] r]s hfFr u/L dfq 
k|of]u ug]{ . 
&= cf}hf/, pks/0fsf] lgoldt dd{t ;+ef/ ug]{ . 
*= sfd ;s]kl5 cf}hf/, pks/0f / ;fdu|Lx? ;kmf 
ug]{ . 
(= cf}hf/ / pks/0fx? lgl/If0f u/L ;DalGwt 
:yfgdf /fVg] . 

 cfjZostf 
cg';f/ dfS;, 
k~hf, ;]km\6L 
;'h, ;]kmL 
Hofs]6, Pk|f]g, 
rZdfsf] k|of]u 
ul/Psf] . 
 

 cf}hf/ 
pks/0fx? 
plrt :yfgdf 
/flvPsf] . 

 JolQmut tyf 
pks/0fsf] 
;'/Iffdf Wofg 
lbg'kg]{ s'/fx? 

 

 JolQmut tyf 
pks/0fsf] ;'/Iff 
ug{sf] nflu 
cfjZos ;fdu|Lx? 

 

 ;'/Iff ;fdu|Lsf] 
k|of]u ljlw . 

cfjZos cf}hf/ pks/0f -Required tools/equipment_M 
dfS;, k~hf, ;]km\6L ;'h, Pk|f]g jf ;]km\6L Hofs]6, rZdf, dfS; . 

;'/Iff ;fjwfgL -Safety Precautions)M 
 JolQmut ;'/Iff ;fdu|L k|of]u ug]{ .  
 /;fog tyf wfl/nf] cf}hf/sf] k|of]u ubf{ ;fjwfgL ckgfpg] . 
 cf}hf/ pks/0fsf] k|of]u ul/;s]kl5 plrt Joj:yfkg ug]{ . 
 cfuf] lgefpg] pks/0f tfo/L cj:yfdf /fVg] . 

cfjZos k|of]ufTds ;fdu|LM  
s'rf], ;fa'g, kfgL, 6fnf] df]k, lkmg]n, a|;,Floor cleaning Liquid                                



 

वãेडर १७ 
 

काय[ ǒवƲषेण 

(Task Analysis) 
df]8\o'n/ Module@Mk]zfut :jf:Yo / ;'/Iff          समयावǓध  / Total Time: ७ 306f 

sfo{ $M sfo{:ynsf] ;'/Iff ug]{    ;}4flGts/Theoretical: १ 306f 

        åयावहाǐरक / Practical: ६ 306f 

sfo{ r/0fx? 
-Performance Steps_ 

sfo{;Dkfbg 
dfkb08(Performance 
Standard_ 

;DalGwt k|fljlws 1fg  
-Related Technical 

Knowledge_ 
!= cfjZos ;fdu|L ;+sng ug]{ . 
@= pks/0f tyf cf}hf/x?sf] clen]v /fVg] . 
#= sfd ug]{ b/fh jf 3/f{df ;fFrf] nfupg] . 
$=ckl/lrt JolQmnfO{ sfo{:yndf cglws[t 

k|j]zdf /f]s nufpg] . 
%= k|j]zåf/ jf 9f]sfdf Rofgnu]6sf] k|of]u 

ug]{ . 
^= sfo{:yndf k|j]z ubf{ jf lg:sbf lkm+u/ 

lk|G6 d]l;gdf hgfpg] . 
&= Metal Detector k|of]u u/L zl//sf] r]shfFr 

ug]{ . 

 ;'/IffhGo 
pks/0fx?sf] k|of]u 
ePsf] 

 

 plrt Joj:yf u/L 
sfo{:ynsf] ;'/Iff 
ul/Psf] . 

 sfo{:yn ;'/Iffsf] 
dxTj 

 

 sfo{:ynsf ;'/Iffdf 
Wofg lbg'kg]{ s'/fx? 

 

 sfo{:ynsf] ;'/Iff 
ug{sf] nflu cfjZos 
;fdu|Lx? 

 

cfjZos cf}hf/ pks/0f -Required tools/equipment_M 

 tfnf, rfjL, CCTV, Metal Detector, Finger Print Machine 

;'/Iff ;fjwfgL -Safety Precautions)M 

 ;'/IffhGo pks/0fx?sf] k|of]u ug]{ .  

 sfo{:yndf k|j]z ug]{ tyf aflxl/g]x?sf] klxrfg / ;do ;lxt clen]v ug]{ . 

cfjZos k|of]ufTds ;fdu|LM  
 kmfo/ PlS:6Ë'Oz/ -Fire Extinguisher_,km:6 P8 aS; -First Aid Box_ ,;]km\6L ;fOg]hx¿ -Safety 

Signage_,cfktsfnLg lgsf; ;+s]t -Emergency Exit Sign_, l:kn ls6 -Spill Kit_ ;]km\6L xfg{]; / 
lnkm\6 a]n\6 -Harness & Belt_ , d]l;g uf8 { -Machine Guard_ , ns–cfp6, 6\ofu—cfp6 ls6 -
Lockout/Tagout Kit_ , On]lS6«s ;]km\6L luo/ -Insulated Tools, Voltage Tester_ ,e]lG6n];g 

pks/0f (Ventilation Equipment_  



 

वãेडर १८ 
 

काय[ ǒवƲषेण 

(Task Analysis) 
df]8\o'n/ Module@Mk]zfut :jf:Yo / ;'/Iff  समयावǓध  / Total Time: ८ 306f 

sfo{ %M cfunfuLaf6 ;'/Iff ug]{                   ;}4flGts/Theoretical: २ 306f 

       åयावहाǐरक / Practical: ६ 306f 

sfo{ r/0fx? 
-Performance Steps_ 

sfo{;Dkfbg dfkb08 
(Performance Standard_ 

;DalGwt k|fljlws 1fg  
-Related Technical Knowledge_ 

!= cfjZos ;fdu|L ;+sng 
ug]{ 
@= Fire Extinguishersf] k|of]u / 
plrt Joj:yfkg ug]{ . 
#= Electric Wire x?sf] ;do 
;dodf r]shfFr ug]{ . 
$= Uof; l;ln08/nfO{ 
sfo{:yn eGbf aflx/ -cfuf]n] 
ge]l6g]_ :yfgdf /fVg] . 
%= cfuf] afnL sfd ug'{ kbf{ 
lglZrt :yfg / ;'/Iff 
ckgfpg] . 
^= cfunfuL lgoGq0fsf] nflu 
kfgLsf] l:kGsn h8fg ug]{ . 

 Fire Extinguishersf] 
k|of]u / plrt 
Joj:yfkg ePsf] .  
 

 cfunfuLaf6 ;'/Iff 
ug{sf] nflu 
cfjZos ;fdu|Lx? 
;+alGw 1fg  

 

 cfuf]sf] k|s[lt 
 

 cfuf] lgefpg 
k|of]u x'g] 
pks/0fx?sf] ljlw 

 
 
 

cfjZos cf}hf/ pks/0f -Required tools/equipment_M 
 dfS;, k~hf, ;]km\6L ;'h, Hofs]6, Fire Extinguisher, kfgL l:kGsn, Fire Blanket, Foam . 
;'/Iff ;fjwfgL -Safety Precautions)M 

 dfS;, k~hf, ;]km\6L ;'h, Hofs]6, Fire Extinguishersf] k|of]u ug]{ .  
 cf}hf/ pks/0fx? k|of]u kl5 ;DalGwt :yfgdf /fVg]  

cfjZos k|of]ufTds ;fdu|LM  
kmfo/ PlS:6Ë'Oz/ -Fire Extinguisher_, clUg lgefpg] oGq -Fire Extinguisher_,clUg cnfd{ k|0ffnL -
Fire Alarm System_ ,w'Fjf l86]S6/ -Smoke Detector_,;fF; km]g{] df:s -Smoke Mask / 
Respirator_,kmfo/ as]6 -Fire Bucket_,clUg/f]wL sDan -Fire Blanket_,cfktsfnLg 6r{ jf nfO6 -
Emergency Torch/Light_kmfo/ xf]h /Ln -Fire Hose Reel_,;'/Iff ;+s]t lrGx -Fire Exit 
Signage_,cfktsfnLg lg:sg] 9f]sf -Emergency Exit Door_                     
  



 

वãेडर १९ 
 

काय[ ǒवƲषेण 

(Task Analysis) 
df]8\o'n/ Module@M k]zfut :jf:Yo / ;'/Iff              समयावǓध  / Total Time: ८ 306f 

sfo{ ^ M Mk|fylds pkrf/ afs; tof/ ug{]               ;}4flGts/Theoretical: २ 306f 

        åयावहाǐरक / Practical: ६ 306f  

 

cfjZos cf}hf/ pks/0f -Required tools/equipment_M 

 Hj/f] gfKg] d]l;g, s}rL, srf}/f, lrD6f 

;'/Iff ;fjwfgL -Safety Precautions)M 

 dfS;, k~hf, x]08 Unf]a, ;]km\6L ;'h k|of]u ug]{ .  

cfjZos k|of]ufTds ;fdu|LM  

 8]6f]n, l;6fdf]n, 3fpdf nfupg] 6]k, 3fpdf nfufpg] a]tflbg kfp8/, skf;, uh, dnd, 
AofG8]h, dfS;, /j/sf] k~hf, x]08 Unf]a,                 

   

sfo{ r/0fx? 
-Performance Steps_ 

sfo{;Dkfbg dfkb08 
(Performance Standard_ 

;DalGwt k|fljlws 1fg  
-Related Technical 

Knowledge_ 
!= cfjZos ;fdu|L ;+sng  
ug]{ 
@= sfd ubf{ ;fdfGo rf]6k6s nfu]df 
cfjZos kg]{ ;fdu|Lx?sf] Joj:yf ug]{ 
. 
#= k|fylds pkrf/ afs;df k|fylds 
pkrf/sf] nflu cfjZos kg]{ cf}ifwL 
tyf ;fdu|L eP gePsf] hfFr ug]{ . 
$= s'g} ;fdu||L gk'u ePdf dufP/ /fVg] 
. 
%= k|fylds pkrf/ ;fdu|Lx?sf] 
clen]v /flv sfo{:yndf ;'/lIft /fVg] 
. 

 sfd ubf{ ;fdfGo 
rf]6k6s nfu]df 
cfjZos kg]{ 
;fdu|Lx?sf] Joj:yf 
ePsf]  

 

 k|fylds pkrf/ 
;fdu|Lx?sf] clen]v 
/flv sfo{:yndf ;'/lIft 
/fVg] Joj:yf ePsf]  

 k|fylds pkrf/sf] 
hfgsf/L ePsf] 

 sfo{:yndf x'g ;Sg] 
;Defljt b'3{6gfx? 
hfgsf/L ePsf]  
 

 k|fylds pkrf/ 
afs; tof/ ug{sf] 
nflu cfjZos 
;fdu|Lx? af/] 1fg 
ePsf]  

 k|fylds pkrf/ 
afs; tof/ ug]{ 
tl/sf af/] hfgsf/L  



 

वãेडर २० 
 

काय[ ǒवƲषेण 

(Task Analysis) 
df]8\o'n/ Module@Mk]zfut :jf:Yo / ;'/Iff                    समयावǓध  / Total MTime: ६ 306f 

sfo{ & Mk|fylds pkrf/ ug]{                         ;}4flGts/Theoretical: १ 306f                    
                                             åयावहाǐरक / Practical: ७ 306f 

sfo{ r/0fx? 
-Performance Steps_ 

sfo{;Dkfbg 
dfkb08(Performance 
Standard_ 

;DalGwt k|fljlws 1fg  
-Related Technical 

Knowledge_ 
!= cfjZos ;fdu|L ;+sng  
ug]{ 
@= rf]6k6s nfu]df l86n kfgL / skf;n] 
rf]6 nfu]sf] 7fpF ;kmf ug]{ . 
#= rf]6 nfu]sf] 7fpFdf dnd nufpg] .  
$= rf]6sf] cfsf/ cg';f/ 6]k cyjf skf; 
/ sk8fn] a]g]{ . 
%= 8fs6/sf] ;Nnfx  lnO{ b'vfO{ sd ug]{ 
cf}iflw cyjf l;6fdf]n v'jfpg] . 
^= 7"nf] rf]6k6s nfu]df lj/fdLsf] cj:yf 
x]/L ;j{k|yd k|fylds pkrf/ ug]{ / 
cfjZos k/]df t'?Gt} glhssf] c:ktfn 
k'¥ofpg] . 
&_ k|fylds pkrf/ afs;sf] k|of]ukl5 
;'/lIft :yfgdf /fVg]  

 7"nf] 
rf]6k6s 
nfu]df 
lj/fdLsf] 
cj:yf x]/L 
;j{k|yd 
k|fylds 
pkrf/ ug]{ 
/ cfjZos 
k/]df t'?Gt} 
glhssf] 
c:ktfn 
k'¥ofpg] 
Joj:yf 
ePsf] . 

sfo{:yfndf x'g ;Sg] 
;Defljt b'3{6gfx? / aRg] 
pkfox? . 
 
k|fylds ckrf/ ug{sf] 
nflu cfjZos 
;fdu|Lx?sf] k|of]u 
 
pkrf/sf nflu 
cf}hf/x?sf] k|of]u ljlw . 
 
cfjZostf cg';f/ 
cf}iflwx?sf] ;]jg ljlw . 
 
 

cfjZos cf}hf/ pks/0f -Required tools/equipment_M 
 k|fylds pkrf/ afs; 

;'/Iff ;fjwfgL -Safety Precautions)M 
 dfS;, k~hf, x]8 Unf]a, ;]km\6L ;'h k|of]u ug]{ . 
 8fS6/sf] ;Nnfx ljgf cGo  cf}iflwx?sf] k|of]u gug]{ . 
 k|fylds pkrf/ afs;df /x]sf] cf}iflwx?sf] Dofb gf3] ggf3]sf] x]g]{ . 

cfjZos k|of]ufTds ;fdu|L M  
AofG8]h -Bandage_,uf]h -Gauze_,P]lG6;]lK6s ;fdu|L,s}+rL -Scissors_,lkg / lSnk,k~hf -
Gloves_,ydf]{ld6/,bjfO{x¿ -k|fylds dfqfdf_ 

  



 

वãेडर २१ 
 

काय[ ǒवƲषेण 

(Task Analysis) 
df]8\o'n/ Module@Mk]zfut :jf:Yo / ;'/Iff                       समयावǓध  / Total MTime: ५ 306f 

sfo{ * M kmf]xf]/d}nf Joj:yfkg ug]{                   ;}4flGts/Theoretical: ! 306f                    
                                              åयावहाǐरक / Practical: ४ 306f 

sfo{ r/0fx? 
-Performance Steps_ 

sfo{;Dkfbg 
dfkb08(Performance Standard_ 

;DalGwt k|fljlws 1fg  
-Related Technical Knowledge_ 

!= cfjZos ;fdu|L ;+sng  
ug]{ 
@= JolQmut ;'/Iff ;fdfu|Lsf] 
k|of]u ug]{  
#= kmf]x/ d}nfsf] k|sf/ klxrfg 
ug]{  
$= kmf]xf]/sf] k|sf/ cg';f/ 
km/s km/s 7fpFdf 5'6\ofpg] - 
wft'hGo,laiffbL / claiffbL_ 
%= ;'/lIft tl/sfaf6 ;+sng 
ug]{  
^= ;+slnt kmf]xf]/ nfO{ plrt 
e08f/0f ug]{  
&_ # cf/ k|lalwdf cfwfl/t 
/lx kmf]xf]/sf] plrt 
Joj:yfkg ug]{ - l/ ;fO{sn, 
l/ o'h / l/8\o'; _  
*_ u/]sf] sfo{sf] clen]v /fVg] 

 # cf/ k|lalwdf cfwfl/t 
/lx kmf]xf]/sf] plrt 
Joj:yfkg ePsf] - l/ 
;fO{sn, l/ o'h / 
l/8\o'; _  

 sfo:yn ;kmf ;'U3/ 
ePsf]  

 kmf]xf]/ d}nf klxrfg 
ug{ ;Sg] 1fg  

 kmf]xf]/d}nf ;+sng / 
Joj:yfkg ug{ ;Sg] 
1fg  

 r]tfjgL ;+s]tx?sf] 
klxrfg ug{ ;Sg]  

 
 
 
 
 

cfjZos cf}hf/ pks/0f -Required tools/equipment_M 
 JolQmut ;'?Iff ;fdfu|L , 8:6lag,8:66«],emf8',s'rf], afof]xfh{glag - laiffbL o'Qm kmf]xf]/sf] 

nflu _ a|; , a]Nrf , df]k,aflN6g  
;'/Iff ;fjwfgL -Safety Precautions)M 

 dfS;, k~hf, x]8 Unf]a, ;]km\6L ;'h k|of]u ug]{ . 
cfjZos k|of]ufTds ;fdu|L M  

 ;fa'g , kGhf , kflg,emf]nf jflg{ª ;fO{g   
 



 

वãेडर २२ 
 

मोʭुल -Module_ # M औजार उपकरणको पǒहचान तथा Ĥयोग 
;do -Duration_ ५८ 306f 

;}4flGts ११ 306f  

Jofjxfl/s ४७ 306f  

df]8\o'n ljj/0f -Module Description_ M u|Ln tyf :6Ln / j]lN8ª k]zfdf ckgfpg' kg]{ cf}hf/ 
pks/0fsf] klxrfg tyf k|of]u;Fu ;DalGwt 1fg / ;Lkx? ;dfj]z ul/Psf 5g\ . 
df]8\o'n l;sfO{ pknAwL -Module Outcome_M o; PsfO{sf] cGtdf ;xefuLx? lgDg 1fg / ;Lk 
xfl;n ug{ ;Ifd x'g\ 5g\ . 

 cf}hf/, pks/0fsf] klxrfg ug{ 

 cf}hf/, pks/0f k|of]u ug{ 

 cf}hf/ tyf pks/0fsf] ;/;kmfO ug{  

 cf}hf/ tyf pks/0fsf] e08f/0f ug{  
sfo{x? -Tasks_M 
              !_ cf}hf/ klxrfg ug]{ 
  @_ pks/0f klxrfg ug]{ 
  #_ pks/0f k|of]u ug]{ 
  $_ cf}hf/x?sf] k|of]u ug]{ 
  %_ cf}hf/ tyf pks/0fsf] ;/;kmfO ug]{ 
  ^_ cf}hf/ tyf pks/0fsf] e08f/0f ug]{ 

 



 

वãेडर २३ 
 

काय[ ǒवƲषेण 

(Task Analysis) 
df]8\o'n(Module)#M cf}hf/ pks/0fsf] klxrfg tyf k|of]u   समयावǓध / Total Time: १० 306f 

sfo{ !M cf}hf/ klxrfg ug]{      ;}4flGts/Theoretical: @ 306f 
            åयावहाǐरक / Practical: ८ 306f 

sfo{ r/0fx? 
-Performance Steps_ 

sfo{;Dkfbg 
dfkb08(Performance 
Standard_ 

;DalGwt k|fljlws 1fg  
-Related Technical 

Knowledge_ 
!_ cfjZoskg]{ cf}hf/sf] cfsf/, agfj6, 
agfpg] ;fdu|L, /+u cflb x]g{] . 
@_ cf}hf/df n]lvPsf] gfd jf ;+s]t lrGx -

branding/logo, model number_ 
x]g{] / a'em\g] . 
#_ of] cf}hf/ s'g lsl;dsf] sfdsf nflu 
k|of]u x'G5, yfxf kfpg]  
$_ cf}hf/ s;/L ;dfltG5, s;/L rnfOG5, 
xftn] rnfpg] xf] ls ljB't jf d]lzgaf6 
yfxf kfpg]  
%_ To:t} k|sf/sf cGo cf}hf/x¿;Fu t'ngf 
u/]/ km/s a'em\g] / ljz]iftf / k|of]usf] 
cfwf/df 5'6\ofpg] . 
^_ cfjZos k/]df cg'elj JolQm;Fu 
;f]wk'5 ug{] .  
&_ ;'/Iffsf pkfox¿ ckgfpFb} To;nfO{ 
k|of]u u/]/ x]g{] / cf}hf/ s:tf] sfd u5{ 
eg]/ a'em\g] .  
*_ cf}hf/sf] gfd, k|of]u, dd{tsf] tl/sf / 
;'/lIft k|of]usf] gf]6 tof/ ug{] . 
(_ ju{L{s/0f ug{ ;Sg] -xft] cf}hf/, dfkg 
cf}hf/, sf6\g] cf}hf/ cflb_. 
 

 cf}hf/ klxrfg u/L 
;f]sf] gfd / sfd 
atfpg ;s]sf] .  

 
 

 cf}hf/sf] kl/ro, 
cfjZostf, dxTj 

 

 cf}hf/ klxrfg ug]{  
tl/sf . 

 
 
 

 

  



 

वãेडर २४ 
 

cfjZos cf}hf/ pks/0f -Required tools/equipment_M 
dfkg 6]k -Measuring Tape_,:nfO8 Soflnk/ -Vernier Caliper_, :s]n / kmnfd] dfk/ -Steel 

Ruler_,dfls{ª u]h -Marking Gauge_,:6«Sr/ 8fou|fd jf cf}hf/ lrq -Tool Chart / Diagram_, 
xftn] ;dfTg] cf}hf/ -Hand Tools like Pliers, Screwdrivers, Wrenches_,cfO8]lG6lkms]zg 
6\ofu jf n]an -Identification Tags or Labels_,cf}hf/ k/LIf0f d]l;g -Tool Testing 
Equipment_ k|sfz pks/0f -Lighting equipment for inspection_,;Gbe{ k'l:tsf -Tool 
manual or guidebook_, d]s / df]8]n gDa/ x]g{] pks/0f -Magnifying glass if needed_ 

;'/Iff ;fjwfgL -Safety Precautions)M 
!_ lghL ;'/Iff pks/0f -PPE_ sf] k|of]u ug]{ . 
@_ cf}hf/x¿ aGb cj:yfdf /fVg] . 
#_ cf}hf/ ;DxfNbf Wofgk"j{s lg/LIf0f ug]{ . 
$_ ;kmf / k|sfzo'Qm sfo{ If]q ;'lglZrt ug]{ . 
%_ ;xL tl/sfn] p7fpg] / /fVg] tl/sf ckgfpg] . 
^_ cGo JolQmsf] ;'/Iffsf] Vofn ug]{ . 
&_ b'?kof]u jf unt cf}hf/ glrGg] ;fjwfgL /fVg] . 
*_ ;'/Iff lgb{]lzsf/k|lzIf0f cg';f/ dfq sfo{ ug]{ . 

cfjZos k|of]ufTds ;fdu|LM 
 

 

  



 

वãेडर २५ 
 

काय[ ǒवƲषेण 

(Task Analysis) 
df]8\o'n(Module) #M cf}hf/ pks/0fsf] klxrfg tyf k|of]u  समयावǓध  / Total Time: १० 306f 

sfo{ @M pks/0f klxrfg ug]{       ;}4flGts/Theoretical: @ 306f 
             åयावहाǐरक / Practical: ८ 306f 

sfo{ r/0fx? 
-Performance Steps_ 

sfo{;Dkfbg 
dfkb08 
(Performance 
Standard_ 

;DalGwt 
k|fljlws 1fg  
-Related Technical 

Knowledge_ 
!_ s'g sfo{sf nflu pks/0f rflxPsf] xf] eGg] 
klxrfg ug]{ 
@_ sfdsf] k|s[lt cg';f/ pks/0fsf] k|sf/ 
5'6\ofpg]-h:t} M gfkhfFr, sf6\g], h8fg ug{] 
cflb_. 
#_ pks/0fsf] cfsf/, agfj6, / agfOPsf] 
;fdu|L x]g]{  
$_ pks/0fdf ePsf] lrGx, gfd, gDa/ jf 
n]anx¿ k9\g]  
%_ pks/0fsf] gfd s] xf] eGg] yfxf kfpg]  
^_ pks/0f s'g sfo{sf nflu k|of]u x'G5 eg]/ 
a'em\g]  
&_ pks/0fnfO{ k|sf/ cg';f/ ju{Ls[t ug]{  

-xft] pks/0f -Hand tools_, zlQm pks/0f -

Power tools_, dfkg / gfkhfFr pks/0f -

Measuring tools_ sf6\g] pks/0f -

Cutting tools_ j]lN8ª jf lgd{f0f pks/0f 
cflb_ 
*_ pks/0f s;/L rnfpg] eg]/ k|of]u ljlw 
hfGg] 
(_ ;'/Iff dfkb08x¿sf] cWoog ug]{  
!)_ ;'/lIft tl/sfn] pks/0fsf] k|of]u u/]/ 
k/LIf0f ug]{ / To;af6 k|fKt sfo{ kl/0ffd x]/]/ 
pks/0fsf] klxrfg k'li6 ug]{ . 

pks/0f ;DalGw 
lj1x?;+u ;Nnfx 
lnPsf] . 
 
 

pks/0f  klxrfg 
ug{ ;Sg] 
Ifdtf 
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!!_ pks/0f;Fu ;DalGwt k'l:tsf, ufO8 jf 
Sof6nu x]g]{  
!@_ Qr sf]8, df]afOn Pk, jf cgnfOg 8f6fa]; 
k|of]u u/]/ pks/0f :Sofg jf vf]h ug]{ 

cfjZos cf}hf/ pks/0f -Required tools/equipment_M 
6r{ nfO6 -Torch Light_ ,dfkg 6]k / :s]n -Measuring Tape / Steel Ruler_ ,DoflUgkmfOª Unf; -Magnifying 
Glass_ , k|of]u k'l:tsf jf Dofg'cn -Manual Book_  
;'/Iff k~hf / rZdf -Safety Gloves & Goggles_ ,:Kofgf / /]~r -Spanner and Wrenches_ ,:qm"8«fOe/ ;]6 -
Screwdriver Set_ ,dlN6ld6/ -Multimeter_ ,s]an 6]:6/ / slG6Go'6L 6]:6/ ,Uof; lns l86]S6/ :k|] ,On]S6«f]8 
r]s ug{] pks/0f ,Uof; l;ln08/ lrGg] n]an / sn/ sf]8 rf6{ ,gf]hn / l6k u]h ,j]N8 aL8 u]h -Weld 
Bead Gauge_ ,r'Das -Magnet_  
;'/Iff ;fjwfgL -Safety Precautions)M 

 JolQmut ;'/Iff ;fdu|L -PPE_ k|of]u ug]{ 
 pks/0f aGb cj:yfdf eP-gePsf] ;'lglZrt ug]{ 
 ;kmf / pHofnf] :yfgdf pks/0f klxrfg ug]{ 
 kmf]xf]/, t]n jf lklrnf ;txdf Wofg lbg] 
 pks/0fsf] wfl/nf] efu jf tftf] ;txaf6 ;fjwfg /xg] 
 pks/0fsf] cj:yf d"NofÍg ug]{ 
 pks/0fnfO{ yGSofpFbf ;xL tl/sfn] /fVg] 
 k|lzIf0flagf hl6n pks/0f g5'g]  
 cf;kf;sf JolQmx¿sf] ;'/Iff ;'lglZrt ug]{ 
 ;'/Iff ;+s]t / r]tfjgL lrGxx¿ kfngf ug]{ 
 cfktsfnLg tof/L ug]{ 

cfjZos k|of]ufTds ;fdu|LM 
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काय[ ǒवƲषेण 
(Task Analysis) 

df]8\o'n(Module) #M cf}hf/ pks/0fsf] klxrfg tyf k|of]u समयावǓध  / Total Time: १० 306f 

sfo{ #M pks/0f k|of]u ug{]                              ;}4flGts/Theoretical: @ 306f 
        åयावहाǐरक / Practical: ८ 306f 

sfo{ r/0fx? 
-Performance Steps_ 

sfo{;Dkfbg dfkb08 
(Performance Standard_ 

;DalGwt k|fljlws 
1fg -Related Technical 

Knowledge_ 
!_ ul/g] sfo{ cg';f/ pko'Qm pks/0f rog ug]{ -
h:t}:f\ j]ln\8ª, sf6\g], dfkg ug{] cflb_. 
@_ k|of]u cl3 pks/0f 7Ls 5 ls 5}g hfFr ug]{ . 
#_ s'g} ;d:of jf Iflt 5 eg] dd{t ug{ / u/fpg Wofg 
lbg] . 
$_ x]n\d]6, Unf]e, ;'/Iff rZdf cflb ;'/Iff ;fdu|L k|of]u 
ug]{ . 
%_ pks/0f s;/L ;~rfng ug{] eGg] af/] yfxf kfpg] . 
^_ lgd{ftf jf tflndbftfaf6 k|of]u ljlw l;Sg] . 
&_ pks/0fsf] lbzf, ult, bafj h:tf s'/f lgoGq0fdf 
/fv]/ sfd ug]{ 
*_ clt k|of]u jf unt tl/sfn] k|of]u gug]{ 
(_ k|of]ukl5 pks/0f ;kmf ug]{ w'nf] jf sr/f x6fpg] .  

 ul/g] sfo{ cg';f/ 
pko'Qm pks/0f rog 
ug{ ;Sg]  

 
 

 pks/0f  k|of]u 
ug{ ;Sg] Ifdtf 

 
 
 

cfjZos cf}hf/ pks/0f -Required tools/equipment_M 
jfo/ a|z -Wire Brush_,XofDd/ -Chipping Hammer_,dfkg6]k / :s]n -Measuring Tape/Steel Scale_, j]lN8ª 
x]n\d]6 / df:s -Welding Helmet/Mask_,;'/Iff k~hf -Welding Gloves_,Pk|f]g / cf]e/cn -Apron / 
Overall_,;'/Iff h'Qf -Safety Boots_ ;]km\6L uun\; -Goggles_,km]; l;n\8 -Face Shield_, dlN6ld6/-
Multimeter_, Uof; lns l86]S6/ :k|],j]n\8 u]h -Weld Gauge_,DoflUgkmfOª Unf;, d]6n kmfOn / u|fOG8/  
;'/Iff ;fjwfgL -Safety Precautions)M 

 JolQmut ;'/Iff ;fdu|L -PPE_ k|of]u ug]{ 
 pks/0f aGb cj:yfdf eP-gePsf] ;'lglZrt ug]{ 
 ;kmf / pHofnf] :yfgdf pks/0f klxrfg ug]{ 
 kmf]xf]/, t]n jf lklrnf ;txdf Wofg lbg] 
 pks/0fsf] wfl/nf] efu jf tftf] ;txaf6 ;fjwfg /xg] 
 pks/0fsf] cj:yf d"NofÍg ug]{ 
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 pks/0fnfO{ yGSofpFbf ;xL tl/sfn] /fVg] 
 k|lzIf0flagf hl6n pks/0f g5'g]  
 cf;kf;sf JolQmx¿sf] ;'/Iff ;'lglZrt ug]{ 
 ;'/Iff ;+s]t / r]tfjgL lrGxx¿ kfngf ug]{ 
 cfktsfnLg tof/L ug]{ 

cfjZos k|of]ufTds ;fdu|LM 
jfo/ a|z -Wire Brush_,XofDd/ -Chipping Hammer_,dfkg 6]k/:s]n -Measuring Tape/Steel Scale_, 
j]lN8ª x]Nd]6 / df:s -Welding Helmet/Mask_, ;'/Iff k~hf -Welding Gloves_, Pk|f]g / cf]e/cn -
Apron / Overall_, ;'/Iff h'Qf -Safety Boots _;]km\6L uun\; -Goggles_, km]; l;n\8 -Face Shield_, 
dln\6ld6/ -Multimeter_, Uof; lns l86]S6/ :k|],j]n\8 u]h -Weld Gauge_, DoflUgkmfOª Unf;, d]6n 
kmfOn / u|fOG8/  
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काय[ ǒवƲषेण 
(Task Analysis) 

df]8\o'n(Module) #M cf}hf/ pks/0fsf] klxrfg tyf k|of]u समयावǓध  / Total Time: १२ 306f 

sfo{ $ cf}hf/x?sf] k|of]u ug]{    ;}4flGts/Theoretical: @ 306f 
        åयावहाǐरक / Practical: १०  306f 

sfo{ r/0fx? 
-Performance Steps_ 

sfo{;Dkfbg dfkb08 
(Performance 
Standard_ 

;DalGwt 
k|fljlws 1fg  
-Related Technical 

Knowledge_ 
!_ k|of]u ug{ nfluPsf] cf}hf/sf] gfd, k|sf/ / 
pkof]u klxrfg ug]{ 
@_ cf}hf/ rnfpg'cl3 o;sf] cj:yf -6'6]sf], 
efFlrPsf], gf]S;fg ePsf]_ k/LIf0f ug]{ 
#_ cfjZos k/] ;kmf jf dd{t ug]{ 
$_ ;'/Iff kf]zfs -h:t}M k~hf, rZdf, df:s_ 
nufpg] . 
%_ sfo{If]q ;'/lIft / Jojl:yt agfpg] . 
^_ ug{] sfo{ cg';f/ pko'Qm cf}hf/ 5gf]6 ug]{ .  
&_ lglb{i6 tl/sfn] cf}hf/ rnfpg] .  
*_ lbzf, an, ult cflbsf] ;fjwfgLk"j{s k|of]u 
ug]{ .  
(_ k|of]ukl5 cf}hf/ ;kmf ug{', w'nf], t]n jf 
kmf]xf]/ x6fpg] . 
!)_ cf}hf/nfO{ ;'/lIft / ;xL :yfgdf /fVg] , 
tfls km]l/ k|of]u ub{f ;lhnf] xf]:f\ . 
!!_ cf}hf/ lalu|Psf] jf c;/ k/]sf] 5 eg] 
;DalGwt JolQmnfO{ hfgsf/L lbg]  jf dd{t 
ug]{ .  

 k|of]u ug{ 
nfluPsf] 
cf}hf/sf] 
gfd, k|sf/ / 
pkof]u 
klxrfg ug]{ 

 

cf}hf/  k|of]u ug{ 
;Sg] 
Ifdtf 

 
 
 

cfjZos cf}hf/ pks/0f -Required tools/equipment_M 
jfo/ a|z -Wire Brush_,XofDd/ -Chipping Hammer_,dfkg 6]k/:s]n -Measuring Tape/Steel Scale_,j]ln\8ª 
x]n\d]6 / df:s -Welding Helmet/Mask_,;'/Iff k~hf -Welding Gloves_,Pk|f]g / cf]e/cn -Apron / 
Overall_,;'/Iff h'Qf -Safety Boots_,;]km\6L uun\; -Goggles_,km]; l;n\8 -Face Shield_,dln\6ld6/ -
Multimeter_,Uof; lns l86]S6/ :k|], j]n\8 u]h -Weld Gauge_,DoflUgkmfOª Unf; ,d]6n kmfOn / u|fOG8/  
;'/Iff ;fjwfgL -Safety Precautions)M 
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 JolQmut ;'/Iff ;fdu|L -PPE_ k|of]u ug]{ 
 pks/0f aGb cj:yfdf eP-gePsf] ;'lglZrt ug]{ 
 ;kmf / pHofnf] :yfgdf pks/0f klxrfg ug]{ 
 kmf]xf]/, t]n jf lklrnf ;txdf Wofg lbg] 
 pks/0fsf] wfl/nf] efu jf tftf] ;txaf6 ;fjwfg /xg] 
 pks/0fsf] cj:yf d"NofÍg ug]{ 
 pks/0fnfO{ yGSofpFbf ;xL tl/sfn] /fVg] 
 k|lzIf0flagf hl6n pks/0f g5'g]  
 cf;kf;sf JolQmx¿sf] ;'/Iff ;'lglZrt ug]{ 
 ;'/Iff ;+s]t / r]tfjgL lrGxx¿ kfngf ug]{ 
 cfktsfnLg tof/L ug]{ 

cfjZos k|of]ufTds ;fdu|LM 
jfo/ a|z -Wire Brush_,XofDd/ -Chipping Hammer_,dfkg 6]k/:s]n -Measuring Tape/Steel Scale_,j]ln\8ª 
x]n\d]6 / df:s -Welding Helmet/Mask_,;'/Iff k~hf -Welding Gloves_,Pk|f]g / cf]e/cn -Apron / 
Overall_,;'/Iff h'Qf -Safety Boots_,;]km\6L uun\; -Goggles_,km]; l;n\8 -Face Shield_,dln\6ld6/ -
Multimeter_,Uof; lns l86]S6/ :k|], j]n\8 u]h -Weld Gauge_,DoflUgkmfOª Unf; 
d]6n kmfOn / u|fOG8/  
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काय[ ǒवƲषेण 
(Task Analysis) 

df]8\o'n(Module) #M cf}hf/ pks/0fsf] klxrfg tyf k|of]u समयावǓध  / Total Time: १० 306f 

sfo{ % M cf}hf/ tyf pks/0fsf] ;/;kmfO ug]{             ;}4flGts/Theoretical: @ 306f 
                                                        åयावहाǐरक / Practical: ८ 306f 

sfo{ r/0fx? 
-Performance Steps_ 

sfo{;Dkfbg dfkb08 
(Performance Standard_ 

;DalGwt k|fljlws 1fg  
-Related Technical Knowledge_ 

!_ k|of]u ug{ nfluPsf] cf}hf/sf] gfd, k|sf/ / 
pkof]u klxrfg ug]{ . 
@_ cf}hf/ rnfpg'cl3 o;sf] cj:yf -6'6]sf], 
efFlrPsf], gf]S;fg ePsf]_ k/LIf0f ug]{ .  
#_ cfjZos k/] ;kmf jf dd{t ug]{ . 
$_ ;'/Iff kf]zfs -h:t}M k~hf, rZdf, 
df:s_nufpg] . 
%_ sfo{If]q ;'/lIft / Jojl:yt agfpg] . 
^_ ug{] sfo{ cg';f/ pko'Qm cf}hf/ 5gf]6 ug]{ .  
&_ lglb{i6 tl/sfn] cf}hf/ rnfpg] . 
*_ lbzf, an, ult cflbsf] ;fjwfgLk"j{s k|of]u 
ug]{ .  
(_ k|of]ukl5 cf}hf/ ;kmf ug{', w'nf], t]n jf 
kmf]xf]/ x6fpg] .  
!)_ cf}hf/nfO{ ;'/lIft / ;xL :yfgdf /fVg', 
tfls km]l/ k|of]u ub{f ;lhnf] xf];\ .  
!!_ cf}hf/ lalu|Psf] jf c;/ k/]sf] 5 eg] 
;DalGwt JolQmnfO{ hfgsf/L lbg]  .  
 

cf}hf/ tyf pks/0fsf] 
;/;kmfO ePsf] cj:yf  

cf}hf/ tyf pks/0f ;/;kmfO  
ug{ ;Sg] Ifdtf 

 
 
 

cfjZos cf}hf/ pks/0f -Required tools/equipment_M 
jfo/ a|z -Wire Brush_,j]ln\8ª x]n\d]6 / df:s -Welding Helmet/Mask_,;'/Iff k~hf -Welding Gloves_,Pk|f]g 
/ cf]e/cn -Apron / Overall_,;'/Iff h'Qf -Safety Boots_,;]km\6L uun\; -Goggles_,km]; l;n\8 -Face 
Shield_,u|fOG8/  
;'/Iff ;fjwfgL -Safety Precautions)M 

 JolQmut ;'/Iff ;fdu|L -PPE_ k|of]u ug]{ 
 pks/0f aGb cj:yfdf eP-gePsf] ;'lglZrt ug]{ 
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 ;kmf / pHofnf] :yfgdf pks/0f klxrfg ug]{ 
 kmf]xf]/, t]n jf lklrnf ;txdf Wofg lbg] 
 pks/0fsf] wfl/nf] efu jf tftf] ;txaf6 ;fjwfg /xg] 
 pks/0fsf] cj:yf d"NofÍg ug]{ 
 pks/0fnfO{ yGSofpFbf ;xL tl/sfn] /fVg] 
 k|lzIf0flagf hl6n pks/0f g5'g]  
 cf;kf;sf JolQmx¿sf] ;'/Iff ;'lglZrt ug]{ 
 ;'/Iff ;+s]t / r]tfjgL lrGxx¿ kfngf ug]{ 
 cfktsfnLg tof/L ug]{ 

cfjZos k|of]ufTds ;fdu|LM 
jfo/ a|z -Wire Brush_,j]ln\8ª x]n\d]6 / df:s -Welding Helmet/Mask_,;'/Iff k~hf -Welding Gloves_,Pk|f]g 
/ cf]e/cn -Apron / Overall_,;'/Iff h'Qf -Safety Boots_,;]km\6L uun\; -Goggles_,km]; l;n\8 -Face 
Shield_,u|fOG8/  
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काय[ ǒवƲषेण 

(Task Analysis) 
df]8\o'n(Module) #M cf}hf/ pks/0fsf] klxrfg tyf k|of]u समयावǓध  / Total Time: ६ 306f 

sfo{ ^ cf}hf/ tyf pks/0fsf] e08f/0f ug]{                ;}4flGts/Theoretical : १ 306f  
                                       åयावहाǐरक / Practical: ५ 306f 

sfo{ r/0fx? 
-Performance Steps_ 

sfo{;Dkfbg dfkb08 
(Performance Standard_ 

;DalGwt k|fljlws 1fg  
-Related Technical 

Knowledge_ 
!_ e08f/0f ug{'cl3 ;a} cf}hf/ / pks/0f ;kmf 
ug]{ / ;'sfpg] . 
@_ pks/0f jf cf}hf/df s'g} Iflt, sdhf]/L, jf 
6'6km'6 eP–gePsf] hfFr ug]{ .  
#_ cf}hf/ / pks/0fx¿ k|sf/ -xft cf}hf/, 
ljB'tLo cf}hf/, dfkg pks/0f cflb_ cg';f/ 
5'6\ofpg] . 
$_ k|To]s cf}hf/ jf pks/0fdf lrGx -gfd, 
;+s]t, gDa/_ nufpg] tfls cfjZos kb{f lrGg 
;lhnf] xf];\ . 
%_ ltgnfO{ ;'/lIft, ;'Vvf, / Jojl:yt :yfgdf 
/fVg], o{fs, aS; jf e08f/0f sf]7f k|of]u ug]{ . 
^_ s'g cf}hf/ sxfF /flvPsf] 5, k|of]usf] ldlt, 
l:ylt cflbsf] /]s8{ /fVg] . 
&_ hf]lvdo'Qm cf}hf/x¿ ;'/lIft tl/sfn] ns 
ug]{, cfuf], kfgL, / h+uaf6 hf]ufpg] Joj:yf 
ldnfpg] .  
*_ e08f/0f ul/Psf cf}hf/x¿ ;do–;dodf 
lg/LIf0f ug]{, tfls cj:yfsf] hfgsf/L /xf];\ .  
 

pks/0f tyf cf}hf/x? 
;'/lIft ePsf] 
cj:yf   

 
 

cf}hf/ tyf pks/0f 
e08f/0f  ug{ ;Sg] 
Ifdtf 

 
 
 

cfjZos cf}hf/ pks/0f -Required tools/equipment_M 
e08f/0f sIf ,of{s tyf b/fhx? , k|sfzsf] Joj:yf ,  
;'/Iff ;fjwfgL -Safety Precautions)M 

 JolQmut ;'/Iff ;fdu|L -PPE_ k|of]u ug]{ 
 pks/0f aGb cj:yfdf ePgePsf] ;'lglZrt ug]{ 
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 ;kmf / pHofnf] :yfgdf pks/0f klxrfg ug]{ 
 kmf]xf]/, t]n jf lklrnf ;txdf Wofg lbg] 
 pks/0fsf] wfl/nf] efu jf tftf] ;txaf6 ;fjwfg /xg] 
 pks/0fsf] cj:yf d"NofÍg ug]{ 
 pks/0fnfO{ yGSofpFbf ;xL tl/sfn] /fVg] 
 k|lzIf0f lagf hl6n pks/0f g5'g]  
 cf;kf;sf JolQmx¿sf] ;'/Iff ;'lglZrt ug]{ 
 ;'/Iff ;+s]t / r]tfjgL lrGxx¿ kfngf ug]{ 
 cfktsfnLg tof/L ug]{ 

 
cfjZos k|of]ufTds ;fdu|LM 
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मोʭुल -Module_ $ M फेǓĦकेशन काय[ गनȶ ]{  

;do -Duration_ ७० 306f 

;}4flGts १४ 306f 

Jofjxfl/s ५६ 306f  
df]8\o'nut ljj/0f -Module Description_ M km]la|s]zg sfo{ ug]{  ;+u ;DalGwt 1fg / ;Lkx? 
;dfj]z ul/Psf 5g\ . 
df]8\o'nsf] l;sfO{ pknAwL -Module Outcome_M o; PsfO{sf] cGtdf ;xefuLx? lgDg 1fg / 
;Lk xfl;n ug{ ;Ifd x'g]5g\ . 

 sfo{j:t'sf] gfkhfFr ug{ - measuring and marking_  

 sfo{j:t' klGrª - Punching ) 
 sfo{j:t' sf6\g -Cutting_ 
 sfo{j:t' kmfO{lnª - failing )  
 sfo{j:t' df]8\g -Bending / Forming_ 
 sfo{j:t' 5]bg ug{ -Punching / Drilling_ 

 काय[हǾ 
१ sfo{j:t'sf] gfkhfFr ug]{ -measuring and marking_  
२ sfo{j:t' klGrª - Punching ) 

३ sfo{j:t' sf6\g] -Cutting_ 
४ sfo{j:t' kmfO{lnª - failing )  
५ sfo{j:t' df]8\g] -Bending / Forming_ 
६ sfo{j:t' 5]bg ug{] -Punching / Drilling_ 
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काय[ ǒवƲषेण 
(Task Analysis) 

df]8\o'n(Module) $ M km]la|s]zg sfo{ ug]{           समयावǓध  / Total Time: !२ 306f 
sfo{ ! M sfo{j:t'sf] gfkhfFr ug]{                   ;}4flGts/Theoretical: # 306f 
                                                    åयावहाǐरक/Practical:९306f                                  

cfjZos cf}hf/ pks/0f -Required tools/equipment_M 

b"/L dfKg] 6]k -Measuring Tape_,sDkf; -Compass_,l:k8 n]jn -Level_,a6fd, :6Ln ?n/, Eflg{o/ 
Soflnk/ , 306L, efO{;,dfs{/  

;'/Iff ;fjwfgL -Safety Precautions)M 

 JolQmut ;'/Iff ;fdu|L -PPE_ clgjfo{ k|of]u ug]{ 
 efO{;nfO{ /fd|f] ;+u RofKg]  
 wfl/nf tyf ltvf a:t'' x?nfO{ rnfpFbf ;fjwfgL ckgfpg]  
 sfo{:yn pks/0f , cf}hf/ tyf ;fdfu|Lx?sf] ;'/Iff ;'lglZrt ug]{  

cfjZos k|of]ufTds ;fdu|LM 
b"/L dfKg] 6]k -Measuring Tape_,sDkf; -Compass_,l:k8 n]jn -Level_,a6fd, :6Ln ?n/, Eflg{o/ 
Soflnk/ , 306L, efO{;,dfs{/   

sfo{ r/0fx? 
-Performance Steps_ 

sfo{;Dkfbg dfkb08 
(Performance Standard_ 

;DalGwt k|fljlws 1fg  
-Related Technical Knowledge_ 

!_ gfksf] p2]Zo / cfjZostf 
lgw{f/0f ug]{ 
@_ ;dfg pks/0f / dfkb08 rog 
ug]{ 
#_ gfksf] :yfg / ;do lgw{f/0f ug]{ 
$_ pks/0fsf] Soflna|]zg -

Calibration_ 
%_ gfk ug]{ 
^_ dfkb08x¿sf] t'ngf ug]{ 
&_ 8]6f ljZn]if0f ug]{ 
*_ l/kf]6{ tof/ ug]{ 
(_ ;'wf/sf] k|lqmof cuf8L a9fpg]  

gfk hfFh ug{ ;Ifd   Gffk k|0ffln ;DalGw 
1fg  

 Gffk ;DalGw cf}hf/ / 
pks/0f 1fg  

 



 

वãेडर ३७ 
 

काय[ ǒवƲषेण 
(Task Analysis) 

df]8\o'n(Module) $ M km]la|s]zg sfo{ ug]{                 समयावǓध  / Total Time: !२ 306f 
 sfo{ @ sfo{j:t'sf] klGrª ug]{  -Punching)                  ;}4flGts/Theoretical: # 306f                       
                                  åयावहाǐरक / Practical: ९ 306f 

cfjZos cf}hf/ pks/0f -Required tools/equipment_M 

b"/L dfKg] 6]k -Measuring Tape_,sDkf; -Compass_,a6fd, :6Ln ?n/, Eflg{o/ Soflnk/, efO{;,dfs{/ 
;'/Iff ;fjwfgL -Safety Precautions)M 

 JolQmut ;'/Iff ;fdu|L -PPE_ clgjfo{ k|of]u ug]{ 
 efO{;nfO{ /fd|f] ;+u RofKg]  
 wfl/nf tyf ltvf a:t'' x?nfO{ rnfpFbf ;fjwfgL ckgfpg]  
 sfo{:yn pks/0f , cf}hf/ tyf ;fdfu|Lx?sf] ;'/Iff ;'lglZrt ug]{  
 d;?dx]8 ePsf] kGr k|of]u gug]{  

cfjZos k|of]ufTds ;fdu|LM 
sfo{ j:t', b"/L dfKg] 6]k -Measuring Tape_,sDkf; -Compass_,a6fd, :6Ln ?n/, Eflg{o/ Soflnk/ 
, efO{;,dfs{/  
  

sfo{ r/0fx? 
-Performance Steps_ 

sfo{;Dkfbg dfkb08 
(Performance Standard_ 

;DalGwt k|fljlws 1fg  
-Related Technical Knowledge_ 

!_ cfjZos hfgsf/L lng]  
@_ JolQmut ;'/Iff ;fdfu|L sf] k|of]u ug]{  
#_ cfjZos cf}hf/ tyf pks/0f ;fdfu|Lx? 
;+sng ug]{  
$_ gS;f cg';f/ sfo{ j:t'df qm; lrGx nufpg]  
%_ sfo{ j:t'nfO{ efO{; jf SNofDkdf sl;nf] ;+u 
RofKg]  
^_ kGrsf] r'Rrf] efunfO{ qm; lrGxdf () l8u|Ldf 
/flv kGrsf] x]8df XofDa/n] 7f]Sg]  
&_ sfo{ ;DkGg kl5 sfo{:yn ;kmf ug]{  
*_ pks/0f tyf cf}hf/x? ;kmful/ lgwf{l/t 
:yfgdf e08f/0f ug]{ .  
(_ sfo{ ;Dkfbg clen]v /fVg]  

 klGrª ug]{   klGrª ;DalGw 
kl/ro,k|sf/,pkof]u,lalwaf/] 
1fg  



 

वãेडर ३८ 
 

काय[ ǒवƲषेण 

(Task Analysis) 
df]8\o'n(Module) $ M km]la|s]zg sfo{ ug]{                 समयावǓध  / Total Time: !२ 306f 
sfo{ # sfo{j:t' sf6\g] -Cutting_               ;}4flGts/Theoretical: २ 306f                      
        åयावहाǐरक / Practical: १० 306f 

sfo{ r/0fx? 
-Performance Steps_ 

sfo{;Dkfbg dfkb08 
(Performance Standard_ 

;DalGwt k|fljlws 1fg  
-Related Technical 

Knowledge_ 
 !_ cfjZos hfgsf/L lng]  
@_ JolQmut ;'/Iff ;fdfu|Lsf] k|of]u ug]{  
#_ cfjZos cf}hf/ tyf pks/0f 
;fdfu|Lx? ;+sng ug]{  
$_ gS;f cg';f/ sfo{ j:t'df  lrGx 
nufpg]  
%_ sfo{ j:t'nfO{ efO{; jf SNofDkdf 
sl;nf] ;+u RofKg]  
^_ d]l;g tyf ljB'tsf] cj:yf hfFr ug]{  
&_ d]l;g ;'rf? u/]/ sl6ª ug]{ .  
*_ sfo{ ;DkGg kl5 sfo{:yn ;kmf ug]{  
(_ pks/0f tyf cf}hf/x? ;kmful/ 
lgwf{l/t :yfgdf e08f/0f ug]{ .  
!)_ sfo{ ;Dkfbg clen]v /fVg] 

 gfk cg';f/ 
sl6ª ug]{  

 sl6ª ;DalGw 
kl/ro,k|sf/,pk
of]u,lalwaf/] 
1fg  

cfjZos cf}hf/ pks/0f -Required tools/equipment_M 
sl6ª d]l;g,b"/LdfKg] 6]k-Measuring Tape_,sDkf;-Compass_,a6fd,:6Ln ?n/,Eflg{o/ Soflnk/, efO{;,dfs{/  
;'/Iff ;fjwfgL -Safety Precautions)M 

 JolQmut ;'/Iff ;fdu|L -PPE_ clgjfo{ k|of]u ug]{ 
 efO{;nfO{ /fd|f] ;+u RofKg]  
 wfl/nf tyf ltvf a:t'' x?nfO{ rnfpFbf ;fjwfgL ckgfpg]  
 sfo{:yn pks/0f , cf}hf/ tyf ;fdfu|Lx?sf] ;'/Iff ;'lglZrt ug]{  

cfjZos k|of]ufTds ;fdu|LM 
sl6ª d]l;g , sfo{ j:t', b"/L dfKg] 6]k -Measuring Tape_,sDkf; -Compass_,a6fd, :6Ln ?n/, Eflg{o/ 
Soflnk/ , efO{;,dfs{/  



 

वãेडर ३९ 
 

काय[ ǒवƲषेण 
(Task Analysis) 

df]8\o'n(Module) $ M km]la|s]zg sfo{ ug]{                 समयावǓध  / Total Time: !२ 306f 
sfo{ $ M sfo{j:t' kmfO{lnª - failing )           ;}4flGts/Theoretical: २ 306f                       
          åयावहाǐरक / Practical: १० 306f 

sfo{ r/0fx? 
-Performance Steps_ 

sfo{;Dkfbg dfkb08 
(Performance 
Standard_ 

;DalGwt k|fljlws 1fg  
-Related Technical Knowledge_ 

 !_ cfjZos hfgsf/L lng]  
@_ JolQmut ;'/Iff ;fdfu|Lsf] k|of]u ug]{  
#_ cfjZos cf}hf/ tyf pks/0f ;fdfu|Lx? 
;+sng ug]{  
$_ sfo{ j:t'nfO{ efO{; jf SNofDkdf sl;nf] 
;+u RofKg]  
%_ sfo{j:t'sf] ;txdf kmfO{n /fVg]  
^_ sfo{j:t'sf] ;txdf ;dfgfGt/ x'g] ul/ 
kmfO{nnfO{ cuf8L / k5f8L ;fg]{  
&_ ;do ;dodf kmfO{n u/]sf] efudf a6fd 
åf/f ;tx r]s ug]{  
*_ cfjZos sfo{ j:t'nfO{ kmfO{lnª ug]{ 
lrNnf] agfpg]  
(_ sfo{ ;DkGg kl5 sfo{:yn ;kmf ug]{  
!)_ pks/0f tyf cf}hf/x? ;kmful/ 
lgwf{l/t :yfgdf e08f/0f ug]{ .  
!!_ sfo{ ;Dkfbg clen]v /fVg] 

 kmfOlnË 
u/]sf] sfo{ 
j:t' ;kmf / 
lrNnf] ePsf] 

 kmfO{lnª ;DalGw 
kl/ro,k|sf/,pkof]u,lalwaf/] 
1fg  

cfjZos cf}hf/ pks/0f -Required tools/equipment_ 
kmfO{n,a6fd, efO{;,6]an,jfo/ a|; 

;'/Iff ;fjwfgL -Safety Precautions)M 
 JolQmut ;'/Iff ;fdu|L -PPE_ clgjfo{ k|of]u ug]{ ।kmfO{lnª ul/g] cfjZos j:t'nfO{ efO{;df /fd|f] 

;+u RofKg]।wfl/nf tyf ltvf a:t'' x?nfO{ rnfpFbf ;fjwfgL ckgfpg] ।sfo{:yn pks/0f , cf}hf/ 

tyf ;fdfu|Lx?sf] ;'/Iff ;'lglZrt ug]{ । 
cfjZos k|of]ufTds ;fdu|LM  

kmfO{n,a6fd,efO{;,6]an,jfo/ a|;  



 

वãेडर ४० 
 

काय[ ǒवƲषेण 
    (Task Analysis) 

df]8\o'n(Module) $ M km]la|s]zg sfo{ ug]{                समयावǓध  / Total Time: !२ 306f 
sfo{ % Msfo{j:t' df]8\g] -Bending / Forming_         ;}4flGts/Theoretical: २ 306f                       
        åयावहाǐरक / Practical: १० 306f 

sfo{ r/0fx? 
-Performance Steps_ 

sfo{;Dkfbg dfkb08 
(Performance Standard_ 

;DalGwt k|fljlws 1fg  
-Related Technical Knowledge_ 

 !_ cfjZos hfgsf/L lng]  
@_ JolQmut ;'/Iff ;fdfu|Lsf] 
k|of]u ug]{  
#_ cfjZos cf}hf/ tyf 
pks/0f ;fdfu|Lx? ;+sng ug]{  
$_ cfjZos sfo{ j:t'nfO{ 
efO{; jf SNofDkdf sl;nf] ;+u 
Rofk]/,sf6]/,d]l;gdf /fv]/ jf 
XofDa/n] xfg]/ a]lG8ª ug]{  
%_ sfo{ ;DkGg kl5 sfo{:yn 
;kmf ug]{  
^_ pks/0f tyf cf}hf/x? 
;kmful/ lgwf{l/t :yfgdf 
e08f/0f ug]{ .  
&_ sfo{ ;Dkfbg clen]v /fVg] 

 sfo{ ;fdfu|Lsf] 
a]lG8ª ug]{   

 a]lG8ª ;DalGw 
kl/ro,k|sf/,pkof]u,lalwaf/] 
1fg  

cfjZos cf}hf/ pks/0f -Required tools/equipment 
6]k,a]lG8ª d]l;g,XofDa/,a6fd, efO{;, 6]an,8fO{; 
;'/Iff ;fjwfgL -Safety Precautions)M 

 JolQmut ;'/Iff ;fdu|L -PPE_ clgjfo{ k|of]u ug]{ 

 a]lG8ª ul/g] cfjZos j:t'nfO{ efO{;df /fd|f] ;+u RofKg]  
 wfl/nf tyf ltvf a:t'' x?nfO{ rnfpFbf ;fjwfgL ckgfpg]  
 sfo{:yn pks/0f , cf}hf/ tyf ;fdfu|Lx?sf] ;'/Iff ;'lglZrt ug]{  

cfjZos k|of]ufTds ;fdu|LM 
6]k,a]lG8ª d]l;g,XofDa/,a6fd, efO{;, 6]an,8fO{;  

  



 

वãेडर ४१ 
 

काय[ ǒवƲषेण 
(Task Analysis) 

df]8\o'n(Module) $ M km]la|s]zg sfo{ ug]{                समयावǓध  / Total Time: !२ 306f 
sfo{ ^ sfo{j:t' 5]bg ug{] -Punching / Drilling_      ;}4flGts/Theoretical: # 306f                       
        åयावहाǐरक / Practical: ९ 306f 

sfo{ r/0fx? 
-Performance Steps_ 

sfo{;Dkfbg 
dfkb08 
(Performance 
Standard_ 

;DalGwt k|fljlws 
1fg  
-Related Technical 

Knowledge_ 
!_ cfjZos sfo{ af/] hfgsf/L lng]  
@_ JolQmut ;'/Iff ;fdfu|Lsf] k|of]u ug]{  
#_ cfjZos cf}hf/ tyf pks/0f ;fdfu|Lx? ;+sng ug]{  
$_ gS;f cg';f/ sfo{ j:t'df qm; lrGx nufpg] / ;]G6/ kGr ug]{  
%_ l8«n ug]{ j:t'sf] k|s[ltx]/L l8«n la6 5gf}6 ug]{  
^_ rs sL sf] ;xfotfn] l8«n la6 lkm6 ug]{  
&_ l8«n d]l;gsf] cf/ lk Pd ldnfpg]  
*_ cfjZos sfo{ j:t'nfO{ efO{; jf SNofDkdf sl;nf] ;+u RofKg]  
(_ l8«n d]l;gdf kfj/ ;KnfO{ lbg]  
!)_ ;]G6/ kGr u/]sf] :yfgdf l8«n la6 () l8u|L x'g] ul/ ldnfpg]  
!!_ l8«n d]l;gsf] Xofl08nnfO{ la:tf/} sfo{j:t'tkm{ lyRg]  
!@_ kfgL jf s'lng jf6/ k|of]u ug]{  
!#_ sfo{ ;DkGg kl5 sfo{:yn ;kmf ug]{  
!$_ pks/0f tyf cf}hf/x? ;kmful/ lgwf{l/t :yfgdf e08f/0f ug]{ .  
!%_ sfo{ ;Dkfbg clen]v /fVg] 

 sfo{ 
;fdfu|Lsf] 
l8«n ePsf]  

 l8«lnª ;DalGw 
kl/ro,k|sf/,pk
of]u,lalwaf/] 
1fg  

cfjZos cf}hf/ pks/0f -Required tools/equipment 
d]hl/ª 6]k,l8«n d]l;g,XofDa/,a6fd, efO{;, 6]an,8fO{;, kfgL , l8«n la6 , rs sL ,dfs{/  
;'/Iff ;fjwfgL -Safety Precautions)M 

 JolQmut ;'/Iff ;fdu|L -PPE_ clgjfo{ k|of]u ug]{ .l8«n ul/g] cfjZos j:t'nfO{ efO{;df /fd|f] ;+u 
RofKg] . wfl/nf tyf ltvf a:t'' x?nfO{ rnfpFbf ;fjwfgL ckgfpg] . 

 sfo{:yn pks/0f,cf}hf/ tyf ;fdfu|Lx?sf] ;'/Iff ;'lglZrt ug]{  
cfjZos k|of]ufTds ;fdu|LM 
sfo{j:t', d]hl/ª 6]k,l8«n d]l;g,XofDa/,a6fd, efO{;, 6]an,8fO{;, kfgL , l8«n la6 , rs sL ,dfs{/  

  



 

वãेडर ४२ 
 

मोʭुल (Module) ५ M वेिãडङ काय[ 
;do -Duration_: ७० 306f 

;}4flGts : १४ 306f 

Jofjxfl/s : ५६ 306f 
df]8\o'n ljj/0f -Module Description_ M cfs{ j]lN8ª ;+u ;DalGwt 1fg / ;Lkx? ;dfj]z ul/Psf 5g\ . 
df]8\o'nsf] l;sfO{ pknAwL -Module Outcome_M o; PsfO{sf] cGtdf ;xefuLx? lgDg 1fg / ;Lk 
xfl;n ug{ ;Ifd x'g]5g\ . 

 j]N8 ug{ nfluPsf] wft'sf] ;tx ;kmf ug{ -w'nf], /:6, u|L; x6fpg]_ 

 pko'Qm j]lN8ª d]l;g, On]S6«f]8, / pks/0f 5fGg 

 j]lN8ª If]q ;'/lIft agfpg -;lhn} hNg ;Sg] j:t' x6fpg]_ 

 j]lN8ª ,x]Nd]6, b:tfgf, Pk|f]g, / h'Qf k|of]u ug{ 

 cfuf] lgefpg] ;fwg tof/ /fVg 

 /fd|f] e]lG6n];g ePsf] :yfgdf j]lN8ª ug{ 

 s/]G6 / kf]nfl/6L hfFr ug{ tyf sg]Szgx¿ 7Ls 5g\ ls 5}gg\ x]g{ 

 u|fpG8 SNofDk ;xL 7fpFdf nufpg 

 sfo{sf] k|sf/ cg';f/ plrt On]S6«f]8 5fGg / On]S6«f]8 ;'Svf / ;kmf 5 5}g r]s hfFr ul/ ;'Vvf 
agfpg  

 cfs{ :yfkgf ug{ 

 pko'Qm ultdf On]S6«f]8 rnfpg tyf j]N8 la6df Wofg lbO{ lg/Gt/ / l:y/ rfn /fVg 

 cfs{sf] nDafO ;Gt'lnt /fVg / olb l8km]S6 -crack, slag inclusion, etc_ b]lvPdf t'?Gt ;'wf/ ug{ 

 :Nofu x6fpg] -slag hammer / a|; k|of]u u/]/ j]N8sf] u'0f:t/ hfFr ug{ -lkmlhsn k/LIf0f, x-
ray jf ultrasonic testing h:tf ljlw_ 

 k|of]u ul/Psf] pks/0fx¿ ;kmf ug{ / d]l;g aGb u/L ;'/lIft 7fpFdf /fVg 

sfo{x? -Tasks_M 
!_ j]N8 ug{ nfluPsf] wft'sf] ;tx ;kmf ug]{ -w'nf], /:6, u|L; x6fpg]_ 
@_ pko'Qm j]lN8ª d]l;g, On]S6«f]8, / pks/0f 5fGg] 
#_ cfs{ :yfkgf ug]{ 
$_ j]lN8ª ug]{  
%_ k|of]u ul/Psf] pks/0fx¿ ;kmf ug]{ 
^_ d]l;g aGb u/L ;'/lIft 7fpFdf /fVg] 

  



 

वãेडर ४३ 
 

काय[ ǒवƲषेण 

(Task Analysis) 
df]8\o'n(Module) % M  j]lN8ª sfo{                              समयावǓध  / Total Time: १० 306f 
sfo{ !  M j]N8 ug{ nfluPsf] wft'sf] ;tx ;kmf ug]{ -w'nf], /:6, u|L; x6fpg]_ ;}4flGts/Theoretical: २ 306f                                     
                                                                åयावहाǐरक / Practical: ८ 306f  

cfjZos cf}hf/ pks/0f -Required tools/equipment_M 
jfo/ a|z -Wire Brush_ ,u|fOG8/ -Angle Grinder_ vflS;  -Sandpaper/Emery Paper_ ,;kmfO ug]{ 
sk8f -Cleaning Cloth/Rag_ ,a|f; a|z -Brass Brush_ ,Xofd/ / l5gf -Hammer and Chisel_   

;'/Iff ;fjwfgL -Safety Precautions)M 
 JolQmut ;'/Iff ;fdu|L -PPE_ clgjfo{ k|of]u ug]{ .wfl/nf tyf ltvf a:t'' x?nfO{ rnfpFbf 

;fjwfgL ckgfpg] . sfo{:yn pks/0f , cf}hf/ tyf ;fdfu|Lx?sf] ;'/Iff ;'lglZrt ug]{ . On]lS6«s 
cf}hf/ k|of]u ubf{ Earth Grounding hfFr ug]{ . k|HjngzLn j:t'x¿ 6f9f /fVg] . cf}hf/x¿ -a|;, 
u|fOG8/, ;f]n\e]G6_ ;fjwfgLk"j{s k|of]u ug]{ . ;kmf ul/g] wft'sf] tfkqmd hfFr ug]{ . glhs} kmfo/ 
PS;l6Ë'Oz/ /fVg]. 

cfjZos k|of]ufTds ;fdu|LM 
jfo/ a|z -Wire Brush_ ,u|fOG8/ -Angle Grinder_ vflS;  -Sandpaper/Emery Paper_ ,;kmfO ug]{ 
sk8f -Cleaning Cloth/Rag_ ,a|f; a|z -Brass Brush_ ,Xofd/ / l5gf -Hammer and Chisel_  

  

sfo{ r/0fx? 
-Performance Steps_ 

sfo{;Dkfbg 
dfkb08 
(Performance 
Standard_ 

;DalGwt 
k|fljlws 1fg  
-Related Technical 

Knowledge_ 
!_ cfjZos sfo{ af/] hfgsf/L lng]  
@_ JolQmut ;'/Iff ;fdfu|Lsf] k|of]u ug]{  
#_ cfjZos cf}hf/ tyf pks/0f ;fdfu|Lx? ;+sng ug]{  
$_ sfo{ j:tsf] w'nf] ;kmf ug{] -Dust Removal_, lvof -Rust_ 
x6fpg], u|L; / t]n x6fpg] 
%_ k'gM lg/LIf0f ug]{  
^_ ;'Svf agfpg] -Drying_ 
&_ sfo{ ;DkGg kl5 sfo{:yn ;kmf ug]{  
*_ pks/0f tyf cf}hf/x? ;kmful/ lgwf{l/t :yfgdf 
e08f/0f ug]{ .  
(_ sfo{ ;Dkfbg clen]v /fVg] 

 ;kmf 
ul/Psf] 
sfo{ a:t' 
w'nf] / 
lvof /lxt 
;kmf / 
;'Vvf 
ePsf] . 

 j]lN8ªsf] 
k|f/lDes 
r/0faf/]    
klxrfg 
ug{ ;Sg] 
1fg  

 
 
 



 

वãेडर ४४ 
 

काय[ ǒवƲषेण 
(Task Analysis) 

df]8\o'n(Module) % M  j]lN8ª sfo{                     समयावǓध  / Total Time: !० 306f 
sfo{ @ pko'Qm j]lN8ª d]l;g, On]S6«f]8, / pks/0f 5fGg]     ;}4flGts/Theoretical: @ 306f                       
            åयावहाǐरक / Practical : ८ 306f 

sfo{ r/0fx? 
-Performance Steps_ 

sfo{;Dkfbg dfkb08 
(Performance Standard_ 

;DalGwt k|fljlws 1fg  
-Related Technical Knowledge_ 

!_ cfjZostf ljZn]if0f -Requirement Analysis_ 
@_ j]ln\8ª d]l;g 5gf]6 -Selection of Welding 
Machine_ 
#_ On]S6«f]8 5gf]6 -Selection of Electrode_ 
$_ ;xfos pks/0f 5gf]6 -Selection of Tools & 
Accessories_ 
%_ ;'/Iff pks/0fsf] k'li6 -Check Safety Gears_ 
^_ pks/0fsf] k/LIf0f / k"j{-hfFr -Inspection & 
Testing_ 
&_ lg0f{o / ;]6ck -Final Selection & Setup_ 

j]lN8ª sfo{ ug{ tof/L 
ePsf] 

 j]lN8ªsf] k|f/lDes r/0f tyf 
pko'Qm j]lN8ª d]l;g, 
On]S6«f]8, / pks/0f 
5fGg]] Ifdtf 

 
 
 

cfjZos cf}hf/ pks/0f -Required tools/equipment_M  

ljB't ;KnfO{, On]S6«8, j]lN8ª d]l;g , xf]N8/, s]jn,d]hl/ª :6Ln 6]k ,:kfg/ / /]Gr ;]6,Xofd/,a6fd,l:k|8 
n]jn, k]lGr;  
;'/Iff ;fjwfgL -Safety Precautions)M 

 JolQmut ;'/Iff ;fdu|L -PPE_ clgjfo{ k|of]u ug]{ 
 wfl/nf tyf ltvf a:t'' x?nfO{ rnfpFbf ;fjwfgL ckgfpg]  
 sfo{:yn pks/0f , cf}hf/ tyf ;fdfu|Lx?sf] ;'/Iff ;'lglZrt ug]{  
 On]lS6«s cf}hf/ k|of]u ubf{ Earth Grounding hfFr ug]{ 
 k|HjngzLn j:t'x¿ 6f9f /fVg'] 
 cf}hf/x¿ -a|;, u|fOG8/, ;f]n\e]G6_ ;fjwfgLk"j{s k|of]u ug]{ 
 ;kmf ul/g] wft'sf] tfkqmd hfFr ug]{ 
 glhs} kmfo/ PS;l6Ë'Oz/ /fVg] 

cfjZos k|of]ufTds ;fdu|LM 
ljB't ;KnfO{, On]S6«8, j]lN8ª d]l;g , xf]N8/, s]jn,d]hl/ª :6Ln 6]k ,:kfg/ / /]Gr ;]6,Xofd/,a6fd,l:k|8 
n]jn, k]lGr; ,  



 

वãेडर ४५ 
 

काय[ ǒवƲषेण 

(Task Analysis) 
df]8\o'n(Module) % M  j]lN8ª sfo{                समयावǓध  / Total Time: !८ 306f 
sfo{ # M cfs{ :yfkgf ug]{                          ;}4flGts/Theoretical: ३ 306f                       
           åयावहाǐरक / Practical : १५ 306f 

sfo{ r/0fx? 
-Performance Steps_ 

sfo{;Dkfbg dfkb08 
(Performance Standard_ 

;DalGwt k|fljlws 1fg  
-Related Technical Knowledge_ 

!_ cfjZos sfo{ af/] hfgsf/L lng]  
@_ JolQmut ;'/Iff ;fdfu|Lsf] k|of]u ug]{  
#_ cfjZos cf}hf/ tyf pks/0f 
;fdfu|Lx? ;+sng ug]{  
$_ j]lN8ª d]l;gsf] hfFr ug]{ 
%_ On]S6«f]8sf] 5gf]6 ug{] 

^_ cly{ª -Earthing_ ldnfpg] 
&_ On]S6«f]8 xf]n\8/ h8fg ug{] 
*_ js{lk; l:ylt ldnfpg] 
(_ ljB't ;KnfO{ ;]l6ª ldnfpg] 
!)_ 6«fon cfs{ agfP/ r]s ug{] 

 j]lN8ª ug{ tof/L 
ePsf]  

 j]lN8ªsf] k|f/lDes 
r/0f cfs{ :yfkgf ug]{ 
1fg  

 
 

cfjZos cf}hf/ pks/0f -Required tools/equipment_M 

j]lN8ª d]lzg -Arc Welder_,On]S6«f]8 xf]n\8/ -Electrode Holder_,cy{ Sn\ofDk -Earth Clamp/Ground 

Clamp_,On]S6«f]8 -Welding Electrodes_,j]lN8ª x]n\d]6 / km]; lzN8,XofG8 Unf]E; -Leather 

Gloves_,;]km\6L 8«]; / Pk|g,jfo/ a|; -Wire Brush_ ,Xofd/ -Chipping Hammer_,dfkg 6]k / :s]n , 
Sn\ofDk / xf]ln\8ª 6"N;,u|fOG8/ -Angle Grinder_,j]ln\8ª s]anx¿ -Welding Cables_,Knf; / :Kofg/ 
cflb XofG8 6"N;   

;'/Iff ;fjwfgL -Safety Precautions)M 
JolQmut ;'/Iff pks/0f -PPE_ k|of]u ug]{, j]lN8ª :ynsf] ;'/Iff ;'lglZrt ug]{ . ljh'nL ;'/Iffdf 
Wofg lbg] . w'jfF / Uof; lgoGq0f ug]{ . :kfs{ / ljls/0faf6 hf]lug] . ;'/lIft cj:yf k/LIf0f ug]{  

cfjZos k|of]ufTds ;fdu|LM 
j]lN8ª d]lzg -Arc Welder_,On]S6«f]8 xf]n\8/ -Electrode Holder_,cy{ Sn\ofDk -Earth Clamp/Ground 
Clamp_,On]S6«f]8 -Welding Electrodes_,j]lN8ª x]n\d]6 / km]; lzN8,XofG8 Unf]E; -Leather 
Gloves_,;]km\6L 8«]; / Pk|g,jfo/ a|; -Wire Brush_ ,Xofd/ -Chipping Hammer_,dfkg 6]k / :s]n , 
Sn\ofDk / xf]ln\8ª 6"N;,u|fOG8/ -Angle Grinder_,j]ln\8ª s]anx¿ -Welding Cables_,Knf; / :Kofg/ 
cflb XofG8 6"N; 



 

वãेडर ४६ 
 

काय[ ǒवƲषेण 
(Task Analysis) 

df]8\o'n(Module) % M  j]lN8ª sfo{                समयावǓध  / Total Time: !८ 306f 

sfo{ $ M 6\ofs -Tack_j]lN8ª ug]{]{                  ;}4flGts/Theoretical: ३ 306f                       
                    åयावहाǐरक / Practical : १५ 306f 

sfo{ r/0fx? 
-Performance Steps_ 

sfo{;Dkfbg dfkb08 
(Performance Standard_ 

;DalGwt k|fljlws 1fg  
-Related Technical 

Knowledge_ 
!_ cfjZos sfo{ af/] hfgsf/L lng]  
@_ JolQmut ;'/Iff ;fdfu|Lsf] k|of]u ug]{  
#_ cfjZos cf}hf/ tyf pks/0f ;fdfu|Lx? ;+sng ug]{  
$_ sfo{ If]qsf] tof/L ug]{  
%_ cfjZos ;fdu|Lsf] lg/LIf0f  
^_ pks/0fx¿sf] tof/L / h8fg ug]{ -  
&_ ;'/Iff pks/0f nufpg] 
*_ sfo{j:t'sf] df]6fO{ cg';f/ j]lN8ª d]l;gsf] ef]N6]h 
ldnfpg]  
(_ xf]N8/df O{n]S6«f]8 RofKg] sfo{ ug]{   
!)_ 6\ofs j]lN8ª ug]{  
!!_ j]N8 HjfOG6sf] lg/LIf0f ug]{  
!@_ sfo{:ynnsf]  ;/;kmfO / pks/0f x6fpg] 
!#_ u'0f:t/ d"NofÍg / l/kf]l6{ª ug]{  

 6\ofs j]lN8ª 
ug{ ;Ifd 
ePsf]  

 6\ofs j]lN8ª ug]{ 
1fg  

 
 

cfjZos cf}hf/ pks/0f -Required tools/equipment_M 
j]lN8ª d]l;g -AC/DC_,On]S6«f]8 xf]N8/,On]S6«f]8 -Covered Electrode_,cy{ SNofDk -Ground Clamp_ s]an / 
sg]S6/,lrlkª Xofd/ ,l:6n a|; / tf/ a|; ,P+un u|fOG8/  k]lGr; -Grip Pliers_,dfkg 6]k / :s]n,6«fO 
:Sjfo/ / dfls{ª pks/0f ,j]lN8+u kf]6{]an 6]an / a]Gr ,SNofDkx¿ -C-clamp, Vice Grip_,XofG8 a|z jf 
kmfOn ,:Nofu x6fpg] pks/0f  
;'/Iff ;fjwfgL -Safety Precautions)M 
JolQmut ;'/Iff pks/0f -PPE_ k|of]u ug]{ . j]lN8ª :ynsf] ;'/Iff ;'lglZrt ug]{ . ljh'nL ;'/Iffdf Wofg 
lbg] . w'jfF / Uof; lgoGq0f ug]{ . :kfs{ / ljls/0faf6 hf]lug] . ;'/lIft cj:yf k/LIf0f ug]{ . k|yd 
;xfotf aS; -First Aid Kit_ glhs /fVg]  .clUg lgoGq0f pks/0f -Fire Extinguisher_ tof/ /fVg] . sfd ug{] 
If]q lrlGxt ug{] / c?nfO{ r]tfjgL lbg] . k|lzlIft JolQmn] dfq j]lN8ª sfo{ ug{] 
cfjZos k|of]ufTds ;fdu|LM 

On]S6«f]8,klQ,Pª\un kfO{k,sl6ª rSsf , l;6 kftf   



 

वãेडर ४७ 
 

काय[ ǒवƲषेण 
(Task Analysis) 

df]8\o'n(Module) % M  j]lN8ª sfo{                 समयावǓध  / Total Time: ८ 306f 
sfo{ %  M k|of]u ul/Psf] pks/0fx¿ ;kmf ug]{        ;}4flGts/Theoretical: @ 306f                       
           åयावहाǐरक / Practical : ६ 306f 

sfo{ r/0fx? 
-Performance Steps_ 

sfo{;Dkfbg dfkb08 
(Performance Standard_ 

;DalGwt k|fljlws 1fg  
-Related Technical Knowledge_ 

!_ lah'nL cfk"lt{ aGb ug{] 
@_ pks/0fx¿ cnu–cnu 5'6\ofpg] 
#_ w"nf] / kmf]xf]/ x6fpg] 
$_ d]6flns-w'nf] s0fx? _  efux¿ ;kmf 
ug{] 
%_ On]S6«f]8 xf]n\8/ ;kmf ug{] 
^_ s"lnª km\ofg / j]ln\8ª d]l;g ;kmf 
ug{] 
&_ OG;'n]6]8 tf/ / s]ansf] lg/LIf0f 
*_ ;kmf u/]kl5 pks/0f ;'sfpg] 
(_ ;kmf ul/Psf pks/0f ;'/lIft ?kdf 
/fVg] 
!)_ ;kmf ul/Psf ;fdfgsf] clen]v 
/fVg]  

 j]lN8ª ubf{ 
k|of]u ePsf] 
pks/0f tyf 
cf}hf/ ;kmf / 
;'Vvf tyf w'nf] 
/lxt ePsf]   

 j]lN8ª ubf{ k|of]ux'g] 
cf}hf/ tyf pks/0f sf] 
;kmfOaf/] 1fg  

 
 

cfjZos cf}hf/ pks/0f -Required tools/equipment_M 

jfo/ a|z -Wire Brush, Po/ Anf]c/ jf sDk|]:8 Po/ -Air Blower or Compressed Air), ;'/IffTds k~hf 
-Protective Gloves_ , as]6 jf 6«] -Bucket / Tray for Waste Collection_ 

;'/Iff ;fjwfgL -Safety Precautions)M 
!_ ;'/Iff pks/0f -PPE_ clgjfo{ ¿kdf k|of]u ug]{ . @_ e]lG6n];gsf] plrt Joj:yf ug]{ . #_ 
/f;folgs kbfy{ k|of]u ub{f ;fjwfgL ckgfpg] . $_ ;kmf ub{f kfgLsf] ;§f ;'Svf jf clnslt 
leh]sf] sk8fsf] k|of]u ug]{ . %_ ;xL cf}hf/x¿sf] k|of]u ug]{ . ^_ ;kmfO If]q Gofgf] / ;'Vvf /fVg] 
. &_ ;kmfOkl5 pks/0fnfO{ /fd|f];Fu ;'sfpg] / dfq e08f/0f ug]{ . *_ tflnd k|fKt JolQmn] dfq 
pks/0f ;kmf ug]{  

cfjZos k|of]ufTds ;fdu|LM 
;kmf ug{] sk8f -Clean Dry Cloth / Rags_, ;kmf ug{] :k|] -Cleaning Spray_, tflk{g t]n ,kfgL , ;fa'g ,   

 



 

वãेडर ४८ 
 

काय[ ǒवƲषेण 
(Task Analysis) 

df]8\o'n(Module) % M  j]lN8ª sfo{                 समयावǓध  / Total Time: ६ 306f 
sfo{ ^  M d]l;g aGb u/L ;'/lIft 7fpFdf /fVg]]{        ;}4flGts/Theoretical:  @ 306f                      
           åयावहाǐरक / Practical : ४ 306f 

sfo{ r/0fx? 
-Performance Steps_ 

sfo{;Dkfbg dfkb08 
(Performance Standard_ 

;DalGwt k|fljlws 1fg  
-Related Technical Knowledge_ 

!_ d'Vo l:jr / kfj/ ;KnfO{ 
aGb ug]{ 
@_ d]l;gnfO{ lr;f] x'g lbg] 
#_ s]anx¿ vf]Ng] / df]8]/ 
/fVg] 
$_ d]l;gsf] ;kmfO ug]{ 
%_ oGqx¿df Iflt eP/ 
gePsf] hfFr ug]{ 
^_ ;'/lIft 7fpFdf /fVg]  
&_ sfo{ clen]v /fVg]  

 d]l;g aGb u/L ;'/lIft 
/ ;'lglZrt 7fpFdf 
e08f/0f ePsf] 

 d]l;g aGb u/L 
;'/lIft 7fpFdf 
e08f/0f ug]{ 1fg  

cfjZos cf}hf/ pks/0f -Required tools/equipment_M 

e08f/0f ug]{ sIf , 6]an x\ofªu/,of{s,6'n aS;, j]lN8ª d]l;g ,x\ofDa/,l8«n d]l;g ,uf|G8/ , kfj/ 
;s]6,s]j'n,xf]N8/, 

;'/Iff ;fjwfgL -Safety Precautions)M 
!_ ;'/Iff pks/0f -PPE_ clgjfo{ ¿kdf k|of]u ug]{ 
@_ e]lG6n];gsf] plrt Joj:yf ug]{ 
#_ /f;folgs kbfy{ k|of]u ub{f ;fjwfgL ckgfpg] 
$_ e08f/0f :yfg Gofgf] / ;'Vvf /fVg] 
%_ tflnd k|fKt JolQmn] dfq pks/0f e08f/0f ug]{  

cfjZos k|of]ufTds ;fdu|LM 
 

  



 

वãेडर ४९ 
 

मोʭुल -Module_ ६  M वेिãडङ पोिजसन काय[ 
;do -Duration_ ८० 306f 

;}4flGts १५  306f 

Jofjxfl/s ६५ 306f  

df]8\o'nut ljj/0f -Module Description_ M j]lN8ª kf]lh;g sfo{;+u ;DalGwt 1fg / ;Lkx? 
;dfj]z ul/Psf 5g\ . 
df]8\o'nsf] l;sfO{ pknAwL -Module Outcome_M o; PsfO{sf] cGtdf ;xefuLx? lgDg 1fg / 
;Lk xfl;n ug{ ;Ifd x'g]5g\ . 

 j]]lN8ªsf] cfwf/e't 1fgx? - j]lN8ªsf] k|sf/x? Arc,Gas,Mig,Tig _ 

 j]lN8ªsf kf]lh;gx? af/] 1fg-Flat,Horizontal,Vertical,overhead,pipe) 
 wft'af/] 1fg  

 ;'/Iff dfb08af/] 1fg 

 j]lN8ª sf v/faLX? kQfnufpg ;Sg]  

 Flat j]lN8ª ug{ ;Sg]  

 Horizontal j]lN8ª ug{ ;Sg] 

 Vertical j]lN8ª ug{ ;Sg] 

 overhead j]lN8ª ug{ ;Sg] 

 pipe j]lN8ª ug{ ;Sg] 
sfo{x? -Tasks_M 
!_ Flat j]lN8ª ug{] 
@_ Horizontal j]lN8ª ug]{ 
#_ Vertical j]lN8ª ug]{ 
$_overhead j]lN8ª ug]{ 
%_ pipe j]lN8ª ug{] 
^_ j]lN8ª sf v/faLx? kQfnufpg]  
&_ lkmlgl;ª ug]{  

 
 
 
 



 

वãेडर ५० 
 

काय[ ǒवƲषेण 
(Task Analysis) 

df]8\o'n(Module) ^ M  j]lN8ª kf]lh;g sfo{          समयावǓध  / Total Time: !२ 306f 
sfo{ !  M Flat j]lN8ª ug{]                           ;}4flGts/Theoretical: @ 306f                        
           åयावहाǐरक / Practical : १० 306f 

sfo{ r/0fx? 
-Performance Steps_ 

sfo{;Dkfbg dfkb08 
(Performance Standard_ 

;DalGwt k|fljlws 1fg  
-Related Technical Knowledge_ 

!_ cfjZos sfo{ af/] hfgsf/L lng]  
@_ JolQmut ;'/Iff ;fdfu|Lsf] k|of]u ug]{  
#_ cfjZos cf}hf/ tyf pks/0f ;fdfu|Lx? 
;+sng ug]{  
$_ sfo{ If]qsf] tof/L ug]{  
%_ cfjZos ;fdu|Lsf] lg/LIf0f  
^_ pks/0fx¿sf] tof/L / h8fg ug]{ -  
&_ ;'/Iff pks/0f nufpg] 
*_ sfo{j:t'sf] df]6fO{ cg';f/ j]lN8ª d]l;gsf] 
ef]N6]h ldnfpg]  
(_ xf]N8/df O{n]S6«f]8 RofKg] sfo{ ug]{   
!)_  Flat j]lN8ª ug]{  
!!_ j]N8 HjfOG6sf] lg/LIf0f ug]{  
!@_ sfo{:ynnsf]  ;/;kmfO / pks/0f x6fpg] 
!#_ u'0f:t/ d"NofÍg / l/kf]l6{ª ug]{  

 Flat j]lN8ª 
ePsf] 
 

 Flat j]lN8ª ;DalGw 
pkof]u / kf]lh;g 
af/] 1fg 

cfjZos cf}hf/ pks/0f -Required tools/equipment_M 
j]lN8ª d]l;g -AC/DC_,On]S6«f]8 xf]N8/,On]S6«f]8 -Covered Electrode_,cy{ SNofDk -Ground Clamp_s]an 
/ sg]S6/,lrlkª Xofd/,l:6n a|; / tf/ a|; ,P+un u|fOG8/  k]lGr;-Grip Pliers_,dfkg6]k / :s]n, 
6«fO :Sjfo/ / dfls{ª pks/0f,j]lN8+u kf]6{]an 6]an / a]Gr,SNofDkx¿ -C-clamp, Vice Grip_,XofG8 
a|z jf kmfOn,:Nofu x6fpg] pks/0f  

;'/Iff ;fjwfgL -Safety Precautions)M 
JolQmut ;'/Iff pks/0f -PPE_ k|of]u ug]{ . j]lN8ª :ynsf] ;'/Iff ;'lglZrt ug]{ . ljh'nL ;'/Iffdf 
Wofg lbg] . w'jfF / Uof; lgoGq0f ug]{ . :kfs{ / ljls/0faf6 hf]lug] . ;'/lIft cj:yf k/LIf0f ug]{  
k|yd ;xfotf aS; -First Aid Kit_ glhs /fVg] . clUg lgoGq0f pks/0f -Fire Extinguisher_ tof/ 
/fVg] . sfd ug{] If]q lrlGxt ug{] / c?nfO{ r]tfjgL lbg] . k|lzlIft JolQmn] dfq j]lN8ª sfo{ ug{] . 

cfjZos k|of]ufTds ;fdu|LM On]S6«f]8,klQ,Pª\un kfO{k,sl6ª rSs , l;6 kftf  



 

वãेडर ५१ 
 

काय[ ǒवƲषेण 
(Task Analysis) 

df]8\o'n(Module) ^ M  j]lN8ª kf]lh;g sfo{          समयावǓध  / Total Time: !२ 306f 

sfo{ @  M Horizontal j]lN8ª ug]{                  ;}4flGts/Theoretical: @ 306f                       
            åयावहाǐरक / Practical : १० 306f 

sfo{ r/0fx? 
-Performance Steps_ 

sfo{;Dkfbg dfkb08 
(Performance Standard_ 

;DalGwt k|fljlws 1fg  
-Related Technical 

Knowledge_ 
!_ cfjZos sfo{ af/] hfgsf/L lng]  
@_ JolQmut ;'/Iff ;fdfu|Lsf] k|of]u ug]{  
#_ cfjZos cf}hf/ tyf pks/0f ;fdfu|Lx? ;+sng ug]{  
$_ sfo{ If]qsf] tof/L ug]{  
%_ cfjZos ;fdu|Lsf] lg/LIf0f  
^_ pks/0fx¿sf] tof/L / h8fg ug]{ -  
&_ ;'/Iff pks/0f nufpg] 
*_ sfo{j:t'sf] df]6fO{ cg';f/ j]lN8ª d]l;gsf] ef]N6]h 
ldnfpg]  
(_ xf]N8/df O{n]S6«f]8 RofKg] sfo{ ug]{   

!)_  Horizontal j]lN8ª ug]{  
!!_ j]N8 HjfOG6sf] lg/LIf0f ug]{  
!@_ sfo{:ynnsf]  ;/;kmfO / pks/0f x6fpg] 
!#_ u'0f:t/ d"NofÍg / l/kf]l6{ª ug]{  

 Horizontal 
j]lN8ª ePsf] 
 

 Horizontal  
j]lN8ª  ;DalGw 
pkof]u / 
kf]lh;gaf/] 1fg 

cfjZos cf}hf/ pks/0f -Required tools/equipment_M 
j]lN8ª d]l;g -AC/DC_,On]S6«f]8 xf]N8/,On]S6«f]8 -Covered Electrode_,cy{ SNofDk -Ground Clamp_s]an 
/ sg]S6/,lrlkª Xofd/,l:6n a|; / tf/ a|; ,P+un u|fOG8/  k]lGr;-Grip Pliers_,dfkg6]k / :s]n, 
6«fO :Sjfo/ / dfls{ª pks/0f,j]lN8+u kf]6{]an 6]an / a]Gr,SNofDkx¿ -C-clamp, Vice Grip_,XofG8 
a|z jf kmfOn,:Nofu x6fpg] pks/0f  

;'/Iff ;fjwfgL -Safety Precautions)M 
JolQmut ;'/Iff pks/0f -PPE_ k|of]u ug]{ . j]lN8ª :ynsf] ;'/Iff ;'lglZrt ug]{ . ljh'nL ;'/Iffdf 
Wofg lbg] . w'jfF / Uof; lgoGq0f ug]{ . :kfs{ / ljls/0faf6 hf]lug] . ;'/lIft cj:yf k/LIf0f ug]{  
k|yd ;xfotf aS; -First Aid Kit_ glhs /fVg] . clUg lgoGq0f pks/0f -Fire Extinguisher_ tof/ 
/fVg] . sfd ug{] If]q lrlGxt ug{] / c?nfO{ r]tfjgL lbg] . k|lzlIft JolQmn] dfq j]lN8ª sfo{ ug{] . 

cfjZos k|of]ufTds ;fdu|LM On]S6«f]8,klQ,Pª\un kfO{k,sl6ª rSs , l;6 kftf  



 

वãेडर ५२ 
 

काय[ ǒवƲषेण 
(Task Analysis) 

df]8\o'n(Module) ^ M  j]lN8ª kf]lh;g sfo{          समयावǓध  / Total Time: !३ 306f 

sfo{ #  M vartical j]lN8ª ug]{                     ;}4flGts/Theoretical: ३ 306f                       
            åयावहाǐरक / Practical : १० 306f 

sfo{ r/0fx? 
-Performance Steps_ 

sfo{;Dkfbg dfkb08 
(Performance Standard_ 

;DalGwt k|fljlws 1fg  
-Related Technical 

Knowledge_ 
!_ cfjZos sfo{ af/] hfgsf/L lng]  
@_ JolQmut ;'/Iff ;fdfu|Lsf] k|of]u ug]{  
#_ cfjZos cf}hf/ tyf pks/0f ;fdfu|Lx? 
;+sng ug]{  
$_ sfo{ If]qsf] tof/L ug]{  
%_ cfjZos ;fdu|Lsf] lg/LIf0f  
^_ pks/0fx¿sf] tof/L / h8fg ug]{ -  
&_ ;'/Iff pks/0f nufpg] 
*_ sfo{j:t'sf] df]6fO{ cg';f/ j]lN8ª d]l;gsf] 
ef]N6]h ldnfpg]  
(_ xf]N8/df O{n]S6«f]8 RofKg] sfo{ ug]{   

!)_  vartical  j]lN8ª ug]{  
!!_ j]N8 HjfOG6sf] lg/LIf0f ug]{  
!@_ sfo{:ynnsf]  ;/;kmfO / pks/0f x6fpg] 
!#_ u'0f:t/ d"NofÍg / l/kf]l6{ª ug]{  

 Vartical j]lN8ª 
ePsf] 
 

 Vartical j]lN8ª 
;DalGw pkof]u / 
kf]lh;gaf/] 1fg 

cfjZos cf}hf/ pks/0f -Required tools/equipment_M 
j]lN8ª d]l;g -AC/DC_,On]S6«f]8 xf]N8/,On]S6«f]8 -Covered Electrode_,cy{ SNofDk -Ground Clamp_s]an / 
sg]S6/,lrlkª Xofd/,l:6n a|; / tf/ a|; ,P+un u|fOG8 / k]lGr;-Grip Pliers_,dfkg6]k / :s]n, 6«fO :Sjfo/ / 
dfls{ª pks/0f,j]lN8+u kf]6{]an 6]an / a]Gr,SNofDkx¿ -C-clamp, Vice Grip_,XofG8 a|z jf kmfOn,:Nofu x6fpg] 
pks/0f  

;'/Iff ;fjwfgL -Safety Precautions)M 
JolQmut ;'/Iff pks/0f -PPE_ k|of]u ug]{ . j]lN8ª :ynsf] ;'/Iff ;'lglZrt ug]{ . ljh'nL ;'/Iffdf Wofg lbg] . w'jfF 
/ Uof; lgoGq0f ug]{ . :kfs{ / ljls/0faf6 hf]lug] . ;'/lIft cj:yf k/LIf0f ug]{ k|yd ;xfotf aS; -First Aid Kit_ 
glhs /fVg] . clUg lgoGq0f pks/0f -Fire Extinguisher_ tof/ /fVg] . sfd ug{] If]q lrlGxt ug{] / c?nfO{ r]tfjgL 
lbg] . k|lzlIft JolQmn] dfq j]lN8ª sfo{ ug{] . 

cfjZos k|of]ufTds ;fdu|LM On]S6«f]8,klQ,Pª\un kfO{k,sl6ª rSs , l;6 kftf  
  



 

वãेडर ५३ 
 

काय[ ǒवƲषेण 
(Task Analysis) 

df]8\o'n(Module) ^ M  j]lN8ª kf]lh;g sfo{          समयावǓध  / Total Time: !२ 306f 

sfo{ $  M overhead j]lN8ª ug]{                  ;}4flGts/Theoretical: @ 306f                       
            åयावहाǐरक / Practical : १० 306f 

sfo{ r/0fx? 
-Performance Steps_ 

sfo{;Dkfbg 
dfkb08 
(Performance 
Standard_ 

;DalGwt k|fljlws 
1fg  
-Related Technical 

Knowledge_ 
!_ cfjZos sfo{ af/] hfgsf/L lng]  
@_ JolQmut ;'/Iff ;fdfu|Lsf] k|of]u ug]{  
#_ cfjZos cf}hf/ tyf pks/0f ;fdfu|Lx? ;+sng ug]{  
$_ sfo{ If]qsf] tof/L ug]{  
%_ cfjZos ;fdu|Lsf] lg/LIf0f  
^_ pks/0fx¿sf] tof/L / h8fg ug]{ -  
&_ ;'/Iff pks/0f nufpg] 
*_ sfo{j:t'sf] df]6fO{ cg';f/ j]lN8ª d]l;gsf] ef]N6]h ldnfpg]  
(_ xf]N8/df O{n]S6«f]8 RofKg] sfo{ ug]{   

!)_overhead j]lN8ª ug]{  
!!_ j]N8 HjfOG6sf] lg/LIf0f ug]{  
!@_ sfo{:ynnsf]  ;/;kmfO / pks/0f x6fpg] 
!#_ u'0f:t/ d"NofÍg / l/kf]l6{ª ug]{  

 overhead 
j]lN8ª 
ePsf] 
 

 overhead 
j]lN8ª 
;DalGw 
pkof]u / 
kf]lh;gaf/] 
1fg 

cfjZos cf}hf/ pks/0f -Required tools/equipment_M 
j]lN8ª d]l;g -AC/DC_,On]S6«f]8 xf]N8/,On]S6«f]8 -Covered Electrode_,cy{ SNofDk -Ground Clamp_s]an 
/ sg]S6/,lrlkª Xofd/,l:6n a|; / tf/ a|; ,P+un u|fOG8/  k]lGr;-Grip Pliers_,dfkg6]k / :s]n, 
6«fO :Sjfo/ / dfls{ª pks/0f,j]lN8+u kf]6{]an 6]an / a]Gr,SNofDkx¿ -C-clamp, Vice Grip_,XofG8 
a|z jf kmfOn,:Nofu x6fpg] pks/0f  

;'/Iff ;fjwfgL -Safety Precautions)M 
JolQmut ;'/Iff pks/0f -PPE_ k|of]u ug]{ . j]lN8ª :ynsf] ;'/Iff ;'lglZrt ug]{ . ljh'nL ;'/Iffdf 
Wofg lbg] . w'jfF / Uof; lgoGq0f ug]{ . :kfs{ / ljls/0faf6 hf]lug] . ;'/lIft cj:yf k/LIf0f ug]{  
k|yd ;xfotf aS; -First Aid Kit_ glhs /fVg] . clUg lgoGq0f pks/0f -Fire Extinguisher_ tof/ 
/fVg] . sfd ug{] If]q lrlGxt ug{] / c?nfO{ r]tfjgL lbg] . k|lzlIft JolQmn] dfq j]lN8ª sfo{ ug{] . 

cfjZos k|of]ufTds ;fdu|LM On]S6«f]8,klQ,Pª\un kfO{k,sl6ª rSs , l;6 kftf   



 

वãेडर ५४ 
 

काय[ ǒवƲषेण 
(Task Analysis) 

df]8\o'n(Module) ^ M  j]lN8ª kf]lh;g sfo{          समयावǓध  / Total Time: !२ 306f 

sfo{ %  M Pipe j]lN8ª ug]{                        ;}4flGts/Theoretical: @ 306f                       
            åयावहाǐरक / Practical : १० 306f 

sfo{ r/0fx? 
-Performance Steps_ 

sfo{;Dkfbg dfkb08 
(Performance Standard_ 

;DalGwt k|fljlws 1fg  
-Related Technical Knowledge_ 

!_ cfjZos sfo{ af/] hfgsf/L lng]  
@_ JolQmut ;'/Iff ;fdfu|Lsf] k|of]u ug]{  
#_ cfjZos cf}hf/ tyf pks/0f ;fdfu|Lx? 
;+sng ug]{  
$_ sfo{ If]qsf] tof/L ug]{  
%_ cfjZos ;fdu|Lsf] lg/LIf0f  
^_ pks/0fx¿sf] tof/L / h8fg ug]{   
&_ ;'/Iff pks/0f nufpg] 
*_ sfo{j:t'sf] df]6fO{ cg';f/ j]lN8ª d]l;gsf] 
ef]N6]h ldnfpg]  
(_ xf]N8/df O{n]S6«f]8 RofKg] sfo{ ug]{   

!)_  Pipe j]lN8ª ug]{  
!!_ j]N8 HjfOG6sf] lg/LIf0f ug]{  
!@_ sfo{:ynnsf]  ;/;kmfO / pks/0f x6fpg] 
!#_ u'0f:t/ d"NofÍg / l/kf]l6{ª ug]{  

 pipe j]lN8ª 
ePsf] 
 

 pipe j]lN8ª ;DalGw 
pkof]u / kf]lh;gaf/] 
1fg 

cfjZos cf}hf/ pks/0f -Required tools/equipment_M 
j]lN8ª d]l;g -AC/DC_,On]S6«f]8 xf]N8/,On]S6«f]8 -Covered Electrode_,cy{ SNofDk -Ground Clamp_s]an 
/ sg]S6/,lrlkª Xofd/,l:6n a|; / tf/ a|; ,P+un u|fOG8/  k]lGr;-Grip Pliers_,dfkg6]k / :s]n, 
6«fO :Sjfo/ / dfls{ª pks/0f,j]lN8+u kf]6{]an 6]an / a]Gr,SNofDkx¿ -C-clamp, Vice Grip_,XofG8 
a|z jf kmfOn,:Nofu x6fpg] pks/0f  

;'/Iff ;fjwfgL -Safety Precautions)M 
JolQmut ;'/Iff pks/0f -PPE_ k|of]u ug]{ . j]lN8ª :ynsf] ;'/Iff ;'lglZrt ug]{ . ljh'nL ;'/Iffdf 
Wofg lbg] . w'jfF / Uof; lgoGq0f ug]{ . :kfs{ / ljls/0faf6 hf]lug] . ;'/lIft cj:yf k/LIf0f ug]{  
k|yd ;xfotf aS; -First Aid Kit_ glhs /fVg] . clUg lgoGq0f pks/0f -Fire Extinguisher_ tof/ 
/fVg] . sfd ug{] If]q lrlGxt ug{] / c?nfO{ r]tfjgL lbg] . k|lzlIft JolQmn] dfq j]lN8ª sfo{ ug{] . 

cfjZos k|of]ufTds ;fdu|LM On]S6«f]8,klQ,Pª\un kfO{k,sl6ª rSs , l;6 kftf  



 

वãेडर ५५ 
 

काय[ ǒवƲषेण 
(Task Analysis) 

df]8\o'n(Module) ^ M  j]lN8ª kf]lh;g sfo{          समयावǓध  / Total Time: !) 306f 
sfo{ ^  M j]lN8ª sf v/faLx? kQfnufpg]            ;}4flGts/Theoretical: @ 306f                       
            åयावहाǐरक / Practical : * 306f 

sfo{ r/0fx? 
-Performance Steps_ 

sfo{;Dkfbg dfkb08 
(Performance 
Standard_ 

;DalGwt k|fljlws 1fg  
-Related Technical Knowledge_ 

!_ cfjZos sfo{ af/] hfgsf/L lng]  
@_ JolQmut ;'/Iff ;fdfu|Lsf] k|of]u ug]{  
#_ cfjZos cf}hf/ tyf pks/0f 
;fdfu|Lx? ;+sng ug]{  
$_ j]lN8ª ePsf] efudf /fd|f] ;+u 
lgl/If0f ug]{  
%_ XofDa/n] lrlkª u/]/ x]g]{  
^_ /+lug t/n kbfy{ /fv]/ r]s ug]{  
&_ sfo{:ynnsf]  ;/;kmfO / pks/0f 
x6fpg] 
*_ u'0f:t/ d"NofÍg / l/kf]l6{ª ug]{  

 j]lN8ªsf 
v/faLx? kQf 
nfUg]  
 

  j]lN8ª ;DalGw 1fg 

cfjZos cf}hf/ pks/0f -Required tools/equipment_M 
lrlkª XofDa/,   

;'/Iff ;fjwfgL -Safety Precautions)M 
JolQmut ;'/Iff pks/0f -PPE_ k|of]u ug]{ 

k|yd ;xfotf aS; -First Aid Kit_ glhs /fVg] 

clUg lgoGq0f pks/0f -Fire Extinguisher_ tof/ /fVg] 
sfd ug{] If]q lrlGxt ug{] / c?nfO{ r]tfjgL lbg] 

cfjZos k|of]ufTds ;fdu|L M 
/+lug kfgL   

 

  



 

वãेडर ५६ 
 

काय[ ǒवƲषेण 
(Task Analysis) 

df]8\o'n(Module) ^ M  j]lN8ª kf]lh;g sfo{                समयावǓध  / Total Time: ( 306f 
sfo{ & M  lkmlgl;ª ug{]                                   ;}4flGts/Theoretical:  @ 306f                     
                                   åयावहाǐरक / Practical : & 306f 

sfo{ r/0fx? 
-Performance Steps_ 

sfo{;Dkfbg dfkb08 
(Performance Standard_ 

;DalGwt k|fljlws 1fg  
-Related Technical Knowledge_ 

!_ cfjZos sfo{ af/] hfgsf/L lng]  
@_ JolQmut ;'/Iff ;fdfu|Lsf] k|of]u ug]{  
#_ cfjZos cf}hf/ tyf pks/0f 
;fdfu|Lx? ;+sng ug]{  
$_ uf|lG8ª u/]/ lrNnf] agfpg]  
%_ k'l6ª u/]/ Uofk d]6fpg]  
^_ vflS; nufP/ lrNnf] agfpg]  
&_ d]6n k|fO{d/ nufpg]  
*_ ;kmf u/]kl5 pks/0f ;'sfpg] 
(_ ;kmf ul/Psf pks/0f ;'/lIft ?kdf 
/fVg] 

 j]lN8ª u/]sf] 
sfo{ j:t' ;kmf 
/ /fd|f] ePsf]   

 j]lN8ª sfo{ / 
lkmlgl;ª af/] 1fg  

cfjZos cf}hf/ pks/0f -Required tools/equipment_M 
u|fG8/, lrlkª X\ofDa/ ,a|;  

;'/Iff ;fjwfgL -Safety Precautions)M 
!_ ;'/Iff pks/0f -PPE_ clgjfo{ ¿kdf k|of]u ug]{ 
@_ plrt / ;fjwfgL k'j{s u|fG8/ ug]{   

cfjZos k|of]ufTds ;fdu|L M 
u|fG8/ rSsf,vflS;,k'l6ª, 

 
 

 
 
 

  



 

वãेडर ५७ 
 

मोʭुल -Module_ &  M पǐरयोजना काय[ 

;do -Duration_ @* 306f 
;}4flGts $ 306f  

Jofjxfl/s @$ 306f  
df]8\o'nut ljj/0f -Module Description_ M kl/of]hgf sfo{;+u ;DalGwt 1fg / ;Lkx? ;dfj]z 
ul/Psf 5g\ .  
df]8\o'nsf] l;sfO{ pknAwL -Module Outcome_M o; PsfO{sf] cGtdf ;xefuLx? lgDg 1fg / 
;Lk xfl;n ug{ ;Ifd x'g]5g\ . 

 Grill -u|Ln_ agfpg    

 kfO{ksf] 6]an agfpg   
sfo{x? -Tasks_M 

!_ Grill -u|Ln_ agfpg]  
@_ kfO{ksf] 6]an agfpg]   
 



 

वãेडर ५८ 
 

काय[ ǒवƲषेण 
(Task Analysis) 

df]8\o'n(Module) & M  kl/of]hgf sfo{             समयावǓध  / Total Time: !$ 306f 

sfo{ ! M - Grill _u|Ln agfpg]                     ;}4flGts/Theoretical: @ 306f                       
                    åयावहाǐरक / Practical : !@ 306f 

sfo{ r/0fx? 
-Performance Steps_ 

sfo{;Dkfbg 
dfkb08 
(Performance 
Standard_ 

;DalGwt k|fljlws 1fg  
-Related Technical 

Knowledge_ 

!_ cfjZos sfo{ af/] hfgsf/L lng]  
@_ JolQmut ;'/Iff ;fdfu|Lsf] k|of]u ug]{  
#_ cfjZos cf}hf/ tyf pks/0f ;fdfu|Lx? 
;+sng ug]{  
$_ kmnfdfsf] klQ gfk / gS;f cg';f/ sf6\g]  
%_ sf6]sf] klQnfO{ gDa/ kGr ug]{  
^_ sf6]sf] klQnfO{ l8«n ug]{  
&_ sf6]sf] klQnfO{ l;wf ug]{  
*_ cfjZos cf}hf/ tyf pks/0f ;fdfu|Lx? 
sfd ug{ ;xhx'g] ul/ ;]6 ug]{  
(_ cfjZostf cg';f/ lkmS;/x? ;+sng ul/ 
;]6 ug]{  
!)_ gfk cg';f/ k|m]d hf]8\g] 
!!_ gS;f cg';f/sf] u|Lnsf] a'6\6f-l8hfO{g_ 
tof/ ug]{  
!@_ k|m]dnfO{ sg{/ x]g]{ - a6fd ldnfpg] _   
!#_ tof/ ePsf] a'6\6fnfO{ k|m]ddf hf]8\g]   
!$_ cfjZostf cg';f/ kf]lh;g ldnfP/ km'n 
j]lN8ª ug]{ 
!% tof/ ePsf] j:t'sf] lgl/If0f ug]{ s'g} kmN6 
b]lvP ;dfwfg ug]{  
!^_ sfo{:ynnsf]  ;/;kmfO / pks/0f x6fpg] 
!&_ u'0f:t/ d"NofÍg / l/kf]l6{ª ug]{  
!^_ sfo{sf] clen]v /fVg]  

 gfk / 
gS;f 
cg';f/sf] 
u|Ln 
tof/ 
ePsf]  

 gS;fsf] cWoog / 
gfk adf]lhd j:t' 
tof/ ug]{ 1fg  

 j]lN8ª sfo{ / 
lkmlgl;ª af/] 1fg  

cfjZos cf}hf/ pks/0f -Required tools/equipment_M 



 

वãेडर ५९ 
 

j]lN8ª d]l;g -AC/DC_,On]S6«f]8 xf]N8/,On]S6«f]8 -Covered Electrode_,cy{ SNofDk -Ground Clamp_s]an 
/ sg]S6/,lrlkª Xofd/,l:6n a|; / tf/ a|;, u|fOG8/ k]lGr; -Grip Pliers_,dfkg 6]k / :s]n,6«fO 
:Sjfo/ / dfls{ª pks/0f, j]lN8+u kf]6{]an 6]an / a]Gr,SNofDkx¿ -C-clamp, Vice Grip_, XofG8 a|z 
jf kmfOn, :Nofu x6fpg] pks/0f  

;'/Iff ;fjwfgL -Safety Precautions)M 
JolQmut ;'/Iff pks/0f -PPE_ k|of]u ug]{ 
j]lN8ª :ynsf] ;'/Iff ;'lglZrt ug]{ 
ljh'nL ;'/Iffdf Wofg lbg] 
w'jfF / Uof; lgoGq0f ug]{ 
:kfs{ / ljls/0faf6 hf]lug] 
;'/lIft cj:yf k/LIf0f ug]{  
k|yd ;xfotf aS; -First Aid Kit_ glhs /fVg] 
clUg lgoGq0f pks/0f -Fire Extinguisher_ tof/ /fVg] 
sfd ug{] If]q lrlGxt ug{] / c?nfO{ r]tfjgL lbg] 
k|lzlIft JolQmn] dfq j]lN8ª sfo{ ug{] 

cfjZos k|of]ufTds ;fdu|LM 
On]S6«f]8,klQ, :jfP/ /8 ,sl6ª rSsf ,   

u|Ln agfpg] kl/of]hgf 
nDafO{ M १९५२ Pd Pd   

rf}8fO{ M ४०४ Pd Pd   
lelq /8 M !) Pd Pd   
klQ M @) × % Pd Pd  
-u|Ln sf] gS;f ;dfj]z ug]{ _   
 
 

  

 

 

 

101
mm 
 

  

 

 

   

 

 

  488
mm 

  

 

   



 

वãेडर ६० 
 

काय[ ǒवƲषेण 
(Task Analysis) 

df]8\o'n(Module) & M  kl/of]hgf sfo{             समयावǓध  / Total Time: !$ 306f 
sfo{ @ M kfO{ksf] 6]an agfpg]                     ;}4flGts/Theoretical:  @ 306f                     
                    åयावहाǐरक / Practical :   !@ 306f 

sfo{ r/0fx? 
-Performance Steps_ 

sfo{;Dkfbg dfkb08 
(Performance Standard_ 

;DalGwt k|fljlws 1fg  
-Related Technical Knowledge_ 

!_ cfjZos sfo{ af/] hfgsf/L lng]  
@_ JolQmut ;'/Iff ;fdfu|Lsf] k|of]u ug]{  
#_ cfjZos cf}hf/ tyf pks/0f ;fdfu|Lx? 
;+sng ug]{  
$_ kmnfdfsf] kfO{k gfk / gS;f cg';f/ sf6\g]  
*_ cfjZos cf}hf/ tyf pks/0f ;fdfu|Lx? 
sfd ug{ ;xhx'g] ul/ ;]6 ug]{  
(_ cfjZostf cg';f/ lkmS;/x? ;+sng ul/ 
;]6 ug]{  
!)_ gfk cg';f/ k|m]d hf]8\g] 
!!_ gS;f cg';f/sf] 6]ansf]] a'6\6f-l8hfO{g_ 
tof/ ug]{  
!@_ k|m]dnfO{ sg{/ x]g]{ - a6fd ldnfpg] _   
!#_ tof/ ePsf] a'6\6fnfO{ k|m]ddf hf]8\g]  
!$_ a6fddf ldnfP/ 6]ansf] v'6\6f hf]8\g]  
!%_ v'6\6fx?df ;kf]6{ hf]8\g]   
!^_ cfjZostf cg';f/ kf]lh;g ldnfP/ km'n 
j]lN8ª ug]{ 
!& tof/ ePsf] j:t'sf] lgl/If0f ug]{ s'g} kmN6 
b]lvP ;dfwfg ug]{  
!*_ sfo{:ynnsf]  ;/;kmfO / pks/0f 
x6fpg] 
!(_ u'0f:t/ d"NofÍg / l/kf]l6{ª ug]{  
@)_ sfo{sf] clen]v /fVg]  

 gfk / gS;f 
cg';f/sf] 6]an 
tof/ ePsf]  
 

 gS;fsf] cWoog / 
gfk adf]lhd j:t' 
tof/ ug]{ 1fg  

 j]lN8ª sfo{ / 
lkmlgl;ª af/] 1fg  

 

  



 

वãेडर ६१ 
 

cfjZos cf}hf/ pks/0f -Required tools/equipment_M 
j]lN8ª d]l;g -AC/DC_,On]S6«f]8 xf]N8/,On]S6«f]8 -Covered Electrode_,cy{ SNofDk -Ground Clamp_s]an 
/ sg]S6/,lrlkª Xofd/,l:6n a|; / tf/ a|;, u|fOG8/ k]lGr; -Grip Pliers_,dfkg 6]k / :s]n,6«fO 
:Sjfo/ / dfls{ª pks/0f, j]lN8+u kf]6{]an 6]an / a]Gr,SNofDkx¿ -C-clamp, Vice Grip_, XofG8 a|z 
jf kmfOn, :Nofu x6fpg] pks/0f  

;'/Iff ;fjwfgL -Safety Precautions)M 
JolQmut ;'/Iff pks/0f -PPE_ k|of]u ug]{ 
j]lN8ª :ynsf] ;'/Iff ;'lglZrt ug]{ 
ljh'nL ;'/Iffdf Wofg lbg] 
w'jfF / Uof; lgoGq0f ug]{ 
:kfs{ / ljls/0faf6 hf]lug] 
;'/lIft cj:yf k/LIf0f ug]{  
k|yd ;xfotf aS; -First Aid Kit_ glhs /fVg] 
clUg lgoGq0f pks/0f -Fire Extinguisher_ tof/ /fVg] 
sfd ug{] If]q lrlGxt ug{] / c?nfO{ r]tfjgL lbg] 
k|lzlIft JolQmn] dfq j]lN8ª sfo{ ug{] 

cfjZos k|of]ufTds ;fdu|LM 
On]S6«f]8, klQ, :jfP/ /8, sl6ª rSsf, u|flG8ª rSsf   

kfO{ksf] 6]an agfpg] klof]hgf  
nDafO{ M762 mm  
rf}8fO{ M458mm 
prfO{ M406 mm 
25mm sf] :jfP/ kfO{ksf] agfpg]   

-kfOk 6]jnsf] gS;f ;dfj]z ug]{_   



 

वãेडर ६२ 
 

मोʭुल(Module) ८ सʶार गनȶ 
समय (Duration): २१  घÖटा 

सैƨाÛतक ७ घÖटा 
åयावहाǐरक १४ घÖटा  

मोʭलुगत ǒववरण (Module Description): यस मोʭुल मा Ĥिश¢ाथȸहǾले काय[èथलमा ǒवǓभǏ तहका 

åयिƠहǾसँग Ĥभावकारȣ Ǿपमा सʶार गनȶ सीप हाǓसल गनȶछन।् यस अÛतग[त सहकमȸ, ǓसǓनयर, जǓुनयर, 

रोजगारदाता, ĤाǒवǓधक कम[चारȣहǾ (जèतै: मम[त मेकाǓनक, èटोरकȧपर) लगायतका सàबिÛधत प¢हǾसँग 

èपƴ, åयावसाǒयक, र उƧेæयअनकूुल सʶार गन[ आवæयक åयवहाǐरक उपायहǾ Ǔसकाइनेछ। साथै, ¢ǓतĒèत 

मǓेसन वा सामानको सटȣक ǐरपोǒट[ङ गनȶ तǐरका पǓन Ǔसकाइनेछ। 

मोʭलु को Ǔसकाइ उपलÞधी (Module Outcome): यस मोʭुल को अÛतमा सहभागीहǽ Ǔनàन सीपहǽ 
Ĥदश[न गन[ स¢म हनेुछन ्

• सहकमȸहǾसँग सàमानजनक, èपƴ र सहकाय[मा आधाǐरत सʶार गन[ सÈने। 

• ǓसǓनयरहǾसँग åयावसाǒयक, संि¢Ư र समाधानमखुी Ǿपमा कुरा राơ सÈने। 

• जǓुनयरहǾसँग माग[दश[न Ǒदने शैलȣमा Ĥरेणादायी र èपƴ Ǿपमा कुराकानी गन[ सÈने। 

• मम[त मेकाǓनकसँग समèयाको ǒववरण बझुाउने र समाधान बÐुन स¢म हनुे। 

• कǒटङ माèटरसँग Ǔडजाइन, मापन, र उ×पादनसàबÛधी जानकारȣ आदानĤदान गन[ सÈने। 

• èटोरकȧपरसँग सामĒीको उपलÞधता, माग र ǒवतरण ĤǒĐया èपƴ Ǿपमा सʶार गन[ सÈने। 

• रोजगारदातासँग कामको ĤगǓत, चनुौती र समाधानहǾ åयावसाǒयक ढंगले Ĥèततु गन[ सÈने। 

• ¢ǓतĒèत मǓेसन वा सामĒीको ǒववरण तØयमा आधाǐरत र èपƴ Ǿपमा ǐरपोट[ गन[ सÈने। 

काय[हǾ (Tasks): 

१ सहकमȸसँग सʶार गनȶ 

२ ǓसǓनयरसँग सʶार गनȶ 

३ जǓुनयरसँग सʶार गनȶ 

४ Ēाहकसँग सʶार गनȶ 

५ èटोरǒकपरसँग सʶार गनȶ 

६ रोजगारदातासंग सʶार गनȶ 

७ ¢ǓतĒèत मǓेसन वा सामानको ǐरपोट[ गनȶ 

 



 

वãेडर ६३ 
 

काय[ ǒवƲषेण 

मोʭलु  (Module) ८ . सʶार गनȶ    जàमा समय:३ घÖटा ३० Ǔमनेट
काय[  १ .सहकमȸसंग सʶार गनȶ                   सैƨािÛतक:३० Ǔमनेट
 åयावहाǐरक   :३ घÖटा

काय[ चरणहǾ 

-Performance Steps_ 

काय[सàपादन मापदÖड 

(Performance Standard_ 
सàबिÛधत ĤाǒवǓधक £ान  

-Related Technical Knowledge_ 

१. आवæयक सामĒी र उपकरण तयार गनȶ 
२. कामको बारेमा èपƴ र संि¢Ư जानकारȣ Ǒदने 

३. आÝनो कुरा नĨ र सàमानजनक भाषामा राơे 

४. सहकमȸको कुरा Úयान Ǒदएर सǏेु 

५. आवæयक परेमा सहयोग माÊने वा सहयोग गनȶ 
६. काममा भएको ĤगǓतबारे जानकारȣ आदानĤदान 
गनȶ 
७. कुनै असहमǓत भएमा शाÛतपूव[क छलफल गनȶ 

९५% पटक आपसी 
समझदारȣमा काम 
सàपǏ गनȶ। 

• Ĥभावकारȣ सʶारको तǐरका 
• टोलȣमा काम गनȶ ǓसƨाÛत 

• सकारा×मक भाषाको Ĥयोग 

  

आवæयक औजार उपकरण (Required Tools & Equipment): 

• नोटÜयाड 

• कलम  

सरु¢ा सावधानी (Safety Precautions): 

• गलत सूचना Ĥवाह हनुबाट बÍने 

• कामको समयमा åयिƠगत कुराकानी नगनȶ 

 आवæयक शैि¢क सामĒी : 

• कागज 

 

                                     
  



 

वãेडर ६४ 
 

काय[ ǒवƲषेण 

मोʭलु  (Module) ८ . सʶार गनȶ  जàमा समय:   ३ घÖटा ३० Ǔमनेट 

काय[  २ .ǓसǓनयरसंग सʶार गनȶ           सैƨािÛतक:      ३० Ǔमनेट 

 åयावहाǐरक:               ३ घÖटा 

काय[ चरणहǾ 

-Performance Steps_ 
काय[सàपादन मापदÖड 

(Performance Standard_ 
सàबिÛधत ĤाǒवǓधक £ान  

-Related Technical Knowledge_ 

१. आवæयक सामĒी र उपकरण तयार गनȶ 

२. ǐरपोǒट[ङ वा छलफलको लाǓग उपयƠु 

समय Ǔलन े

३. आÝनो कुरा आदरपूव[क र èपƴसँग राơे 

४. ǓसǓनयरले Ǒदएको Ǔनदȶशन Úयान Ǒदएर सǏेु 

र ǒटÜन े

५. नबझेुको कुरामा Ĥư सोधेर èपƴ हनुे 

६. कामको ĤगǓत र समèयाबारे समयमै ǐरपोट[ 

गनȶ 

७. Ǒदइएको सझुावलाई सकारा×मक Ǿपमा 

Ǔलन े

Ǒदइएको Ǔनदȶशन ९८% 
सहȣ Ǿपमा बÐुने र पालना 
गनȶ। 

• ǐरपोǒट[ङ गनȶ तǐरका 
• आदराथȸ भाषाको Ĥयोग 

• Ǔनदȶशन पालना गनȶ ĤǒĐया 
  

 

आवæयक औजार उपकरण (Required Tools & Equipment): 

• डायरȣ/नोटÜयाड 

• कलम  

सरु¢ा सावधानी (Safety Precautions): 

• अधरुो वा गलत जानकारȣ नǑदने 

• आǓधकाǐरक माÚयमबाट माğ सʶार गनȶ 

 आवæयक शैि¢क सामĒी : 

• कागज 



 

वãेडर ६५ 
 

काय[ ǒवƲषेण 

मोʭलु  (Module)८ . सʶार गनȶ  जàमा समय:   २ घÖटा ३० Ǔमनेट 

काय[  ३ .जǓुनयरसंग सʶार गनȶ          सैƨािÛतक:   ३० Ǔमनेट 

 åयावहाǐरक:  २ घÖटा 
sfo{ r/0fx? 

-Performance Steps_ 
sfo{;Dkfbg dfkb08 
(Performance 

Standard_ 

;DalGwt k|fljlws 1fg  
-Related Technical Knowledge_ 

१. आवæयक सामĒी र उपकरण तयार गनȶ 
२. कामको Ǔनदȶशन èपƴ र सरल भाषामा Ǒदने 

३. कामको उƧेæय र मह×व बझुाउने 

४. जǓुनयरको कुरा र समèया Úयान Ǒदएर सǏेु 

५. सकारा×मक ĤǓतǒĐया र हौसला Ĥदान गनȶ 
६. आवæयक परेमा काम गरेरै Ǔसकाउने 
७. कामको अनगुमन गनȶ र आवæयक 
सहयोग गनȶ 

९५% ǓनदȶशनहǾ 
जǓुनयरले सहȣ Ǿपमा 
बÐुने गरȣ Ǒदने। 

• Ǔनदȶशन Ǒदने तǐरका 
• ĤǓतǒĐया (feedback) Ǒदने ĤǒĐया 
• Ǔसकाउने र उ×Ĥǐेरत गनȶ £ान 

  

 
आवæयक औजार उपकरण (Required Tools & Equipment): 

• काय[सूची (Work checklist)  

सरु¢ा सावधानी (Safety Precautions): 

• अèपƴ Ǔनदȶशन Ǒदएर दǒुवधा Ǔसज[ना नगनȶ 
• हÜकाउने वा Ǔनरास पानȶ भाषा Ĥयोग नगनȶ 

 आवæयक शैि¢क सामĒी : 
• कागज 

 

  



 

वãेडर ६६ 
 

काय[ ǒवƲषेण 

मोʭुल  (Module) ८. सʶार गनȶ  जàमा समय:   २ घÖटा ३० Ǔमनेट 

काय[ ४ .Ēाहकसंग सʶार गनȶ           सैƨािÛतक:    ३० Ǔमनेट 

 åयावहाǐरक:  २ घÖटा 
sfo{ r/0fx? 

-Performance Steps_ 

sfo{;Dkfbg dfkb08 

 (Performance Standard_ 

;DalGwt k|fljlws 1fg  

-Related Technical Knowledge_ 

१. आवæयक सामĒी र उपकरण तयार गनȶ 

२. नĨतापूव[क आÝनो पǐरचय Ǒदन े

३. Ēाहकको समèया र आवæयकता Úयान 

Ǒदएर सǏेु 

४. कामको ĤǒĐया र लाÊने समयबारे 

जानकारȣ Ǒदने 

५. लागत अनमुान èपƴ र पारदशȸ Ǿपमा 

Ĥèततु गनȶ 

६. काम सǒकएपǓछ परȣ¢ण गरेर देखाउने 

७. Ēाहकको ĤǓतǒĐया Ǔलने र धÛयवाद Ǒदने 

९५% Ēाहक सÛतƴु हनेु गरȣ 

सʶार गनȶ। 

• Ēाहक सेवाको ǓसƨाÛत 

• समèया समाधान गनȶ तǐरका 

• लागत अनमुान Ĥèततु गनȶ £ान 

  

 

आवæयक औजार उपकरण (Required Tools & Equipment): 

• लागत अनमुान फाराम 

• Ǔभिजǒटङ काड[  

सरु¢ा सावधानी (Safety Precautions): 

• गन[ नसÈने कामको वाचा नगनȶ 
• Ēाहकको सàपिƣमा नोÈसान हनुबाट जोगाउने 

 आवæयक शैि¢क सामĒी : 
• Ǔबल/अनमुान फाराम 

• कलम 
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काय[ ǒवƲषेण 

मोʭलु  (Module) ८. सʶार गनȶ  जàमा समय:३ घÖटा३० Ǔमनेट 

काय[  ५ .èटोरǒकपरसंग सʶार गनȶ            सैƨािÛतक:    ३० Ǔमनेट 

 åयावहाǐरक:  ३ घÖटा 
sfo{ r/0fx? 

-Performance Steps_ 
sfo{;Dkfbg dfkb08  

(Performance Standard_ 
;DalGwt k|fljlws 1fg  

-Related Technical 
Knowledge_ 

१. आवæयक सामĒी र उपकरण तयार 

गनȶ 

२. चाǒहने सामĒीको माग फाराम 

(requisition form) भनȶ 

३. माग फाराम èटोरǒकपरलाई बझुाउने 

४. सामान बÐुदा सूचीसँग दाँजेर हेनȶ 

५. सामानको गणुèतर र संÉया सहȣ 

छ/छैन जाÍँन े

६. सामान बझेुको रǓसदमा सहȣछाप गनȶ 

७. बचेको वा ǒफता[ गनु[पनȶ सामानको 

ǒववरण Ǒदने 

९९% सहȣ सामĒी सहȣ 

पǐरमाणमा बÐुने। 

• माग फाराम भनȶ तǐरका 

• सामĒी पǒहचान गनȶ £ान 

• èटोरको Ǔनयम र ĤǒĐया 
  

 

आवæयक औजार उपकरण (Required Tools & Equipment): 

• माग फाराम 

• कलम  

सरु¢ा सावधानी (Safety Precautions): 

• रǓसद नǓलई वा नǑदई सामान नǓलने/नछोÔन े

• गलत सामĒी बÐुनबाट बÍन े

 आवæयक शैि¢क सामĒी : 
• माग फाराम (Requisition form) 



 

वãेडर ६८ 
 

काय[ ǒवƲषेण 

मोʭलु  (Module) ८. सʶार गनȶ  जàमा समय:   ४घÖटा 
काय[ ६  .रोजगारदातासंग सʶार गनȶ           सैƨािÛतक:   १ घÖटा
 åयावहाǐरक:  ३ घÖटा

sfo{ r/0fx? 
-Performance Steps_ 

sfo{;Dkfbg dfkb08  
(Performance Standard_ 

;DalGwt k|fljlws 1fg  
-Related Technical 

Knowledge_ 

१. आवæयक सामĒी र उपकरण तयार गनȶ 
२. आÝनो काम, िजàमेवारȣ र अǓधकारबारे 
èपƴ हनेु 

३. आÝनो समèया वा गनुासो उिचत 
माÚयमबाट राơे 
४. कàपनीको Ǔनयम र नीǓतहǾ पालना गनȶ 
५. कामको ĤगǓत र उपलÞधीबारे ǐरपोट[ गनȶ 
६. Ǔबदा वा अÛय कामको लाǓग समयमै 
जानकारȣ Ǒदने 
७. åयावसाǒयक र इमाÛदार åयवहार Ĥदश[न 
गनȶ 

९५% सʶार åयावसाǒयक र 
Ǔनयम अनसुार गनȶ। 

• Įम कानूनको सामाÛय £ान 

• åयावसाǒयक आचरण 

• गनुासो åयवèथापन ĤǒĐया 
  

 

आवæयक औजार उपकरण (Required Tools & Equipment): 

• Ǔनवेदन फाराम 

• डायरȣ  

सरु¢ा सावधानी (Safety Precautions): 

• गोÜय जानकारȣ चहुावट नगनȶ 
• अफवाह वा गलत हãलाबाट बÍन े

 आवæयक शैि¢क सामĒी : 
• Ǔनवेदन पğ (Application letter) 



 

वãेडर ६९ 
 

काय[ ǒवƲषेण 

मोʭलु  (Module) ८. सʶार गनȶ  जàमा समय:   १ घÖटा ३० Ǔमनेट 

काय[  ७  .¢ǓतĒèत उपकरण/सामानहǾको ǐरपोट[ गनȶ           सैƨािÛतक:    ३० Ǔमनेट 

 åयावहाǐरक:    १ घÖटा 
sfo{ r/0fx? 

-Performance Steps_ 
sfo{;Dkfbg dfkb08  

(Performance Standard_ 
;DalGwt k|fljlws 1fg  
-Related Technical 

Knowledge_ 

१. आवæयक सामĒी र उपकरण तयार 
गनȶ 
२. ¢ǓतĒèत उपकरण वा सामान पǒहचान 
गनȶ 
३. ¢Ǔतको ĤकृǓत र कारण पƣा लगाउने 
४. ¢Ǔतको फोटो िखÍने वा ǒववरण ǒटÜने 
५. ¢Ǔत ǐरपोट[ फाराम भनȶ 
६. फारामलाई सàबिÛधत åयिƠलाई 
बझुाउने 
७. ǐरपोट[को एक ĤǓत आफूसँग सरुि¢त 
राơे 

¢Ǔत भएको २४ घÖटाǓभğ 
१००% सहȣ ǐरपोट[ गनȶ। 

• ǐरपोट[ लेơ ेतǐरका 
• ¢Ǔत पǒहचान गनȶ £ान 

• ǐरपोǒट[ङ Íयानलको जानकारȣ 
  

 

आवæयक औजार उपकरण (Required Tools & Equipment): 

• ǐरपोट[ फाराम 

• Èयामरेा  

सरु¢ा सावधानी (Safety Precautions): 

• ¢ǓतĒèत उपकरण Ĥयोग नगनȶ/गन[ नǑदने 

• ¢Ǔतको बारेमा गलत ǒववरण नǑदने 

 आवæयक शैि¢क सामĒी : 
• ǐरपोट[ फाराम (Report form) 

 
  



 

वãेडर ७० 
 

Ēील तथा èटȣल¢ेğका ǒवषयहǾको पाʬĐम मèयौदा उपसǓमǓत 
राǒƶय åयावसाǒयक Ĥिश¢ण ĤǓतƵानको त×वाधानमा वेãडर ǒवषयको Ǔसपमूलक ताǓलम आधारभतू तहको पाʬĐम Ǔनमा[ण 

तथा पǐरमाज[न गन[ राǒƶय åयावसाǒयक Ĥिश¢ण ĤǓतƵान  सǓमǓतको ǓमǓत २०८१।०९।१५को Ǔनण[यानसुार 

रोजगारदाताहǾकै संघ।महासंघको नेत×ृवमा देहायको पाʬĐम मèयौदा उपसǓमǓत गठन गनȶ åयवèथा बमोिजम Įी Ēील 

तथा िèटल åयवसायी महासंघको Ǔसफाǐरस अनसुार ĤǓतƵानबाट ǓमǓत २०८१।११।१५ गते गठन भएको Ēील तथा 

èटȣल ǒवषय ¢ेğको पाʬĐम मèयौदा उपसǓमǓतमा रहन ुभएको åयिƠहǾको नामावलȣ यस Ĥकार रहेको छः 

 

 

 

 

क रोजगारदाताहǾको केÛġȣय वैधाǓनक संघ/महासंघले Ǔसफाǐरस 

गरेको ǒव£ सदèय वा किàतमा ५ वष[ सोहȣ ¢ेğमा काम गरेको 

ǒव£ मÚयेबाट ĤǓतƵानले तोǒकएको ǒवपय ǒव£ १ जना 

संयोजक ǾपेÛġ बहादरु बाǓनयाँ 

(९८५१०००६२६) 

ख माÛयता ĤाƯ संèथाबाट सàबिÛधत Ěेड(ǒवषय) Ǔसप तह ३ वा 

सोसरह उƣीण[ भएको वा सोहȣ ǒवषयमा छोटो अवǓधको ताǓलममा 

संलÊन भई किàतमा ३ वष[को Ĥिश¢ण गरȣ सो ǒवषयको £ान 

भएको वा वैदेिशक रोजगारȣमा गएर सोहȣ Ěेड(ǒवषय)मा २ वष[ 

काम गरȣ फकȶ का åयिƠहǾ मÚयेबाट संयोजकसँगको समÛवयमा 

ĤǓतƵानले तोकेको ǒवषय ǒव£ २ जना 

सदèय १ राजेश ĮेƵ 

(९८४१५३६३६८) 

सदèय २ तोकबहादरु गधराज 

(९८४९००८२०७) 

ग राǒƶय åयावसाǒयक Ĥिश¢ण ĤǓतƵानमा पाʬĐम हेनȶ शाखा 

अǓधकृत 

सदèय नारायण Ĥसाद Ǔनरौला 

९८५२०७०८१७ 

घ काय[कारȣ Ǔनदȶशकले तोकेको ĤǓतƵानको शाखा अǓधकृत वा 

सोसरहको कम[चारȣ १ जना   

सदèय 

सिचव 

Ǔनशा ठाकुर 

(९८४९६६८४५४) 
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डाकुम काय[शालामा संलÊन सàबिÛधत ¢ेğमा काम गनु[भएका ǒव£हǾ 
 

यस पाʬĐम ǒवकास गन[ रोजगारदाताहǾको ǒवषयगत छाता संगठनलाई संलÊन गराइ उनीहǾको अगवुाइमा 
उनीहǾले नै Ǔसफाǐरस गनु[भएको ǒव£हǾ र काय[èथलमा काम गदȷ गनु[भएका सàबिÛधत ǒवषयका £ाताहǾलाई 
आमÛğण गरȣ स¢मतामा आधाǐरत पǐरमािज[त डाकुम -Development A Curriculum, DACUM_ ĤǒĐया अपनाई 
काम, कत[åय र काय[हǾ पǒहचान गरȣ ताǓलकाबƨ गǐरएको Ǔथयो। जसमा सहभागीता जनाउनेहǾको ǒववरण 
र सहजकता[ तथा रेकड[र देहाय अनसुार रहन ुभएको Ǔथयो:- 

 èथानः ĤǓतƵानको गÖडकȧ ताǓलम हलम भɇसेपाटȣ           ǓमǓत २०८२।०२।०१ गते 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

सहजकता[को नामः Įी Ǒदपक Ĥसाद पौडेल पाʬĐम सहजकता[  

अǓभलेखकता[को नामः Įी Ĥमे धौलाकोटȣ, कàÜयटुर अपरेटर NAVT 

संयोजकः Įी Ĥभा आचाय[, अǓभमखुीकरण सहजकता[ NAVT 

 

 

Đ सं सहभागीहǾको नाम काम गरेको ǒवषय ठेगाना कैǒफयत 

१ मदन थापामगर वेिãडङ   

२ Ǒदलराम ĮेƵ वेिãडङ   

३ कुमार कसज ुĮेƵ वेिãडङ   

४ गणेश बहादरु ĮेƵ वेिãडङ   

५ महेश ठाकुर वेिãडङ   

६ कृçणबहादरु बनेपालȣ वेिãडङ   

७ रामकुमार ĮेƵ वेिãडङ   

८ राजÛेġकुमार ĮेƵ वेिãडङ   

९ साजन गǾुङ वेिãडङ   

१० गणेशमान ĮेƵ वेिãडङ   

११ दȣǓलप लामा वेिãडङ   

१२ राजकुमार खÔका  वेिãडङ   



 

वãेडर ७२ 
 

वãेडरको पेशागत ǒवƲषेण चाट[ (DACUM CHART) 
(DACUM काया[शालाबाट पǒहचान गǐरएका काम, कत[åय र काय[हǾ) 

A. पव[ तयारȣ गनȶ 

A1 åयिÈतगत 
सरसफाई गनȶ। 

A2 काय[èथलको 
सरसफाई गनȶ। 

A3 औजार उपकरण 
तथा समाĒी तयार 
गनȶ। 

A4 ͪवɮयुत 
åयवèथापन गनȶ। 

A5 नाप नÈसा 
अÚययन गनȶ। 

 

B. èवाèØय तथा सुर¢ा कायम गनȶ 

B1 åयिÈतगत सुर¢ा 
कायम गनȶ 

B2 काय[ èथलको 
सुर¢ा गनȶ  

B3 Ĥाथाͧमक 
उपचारको लाͬग 
First Aid kid 
åयवèथापन गनȶ। 

B4 Ĥाथाͧमक 
उपचार गनȶ। 

B5 फायर 
सेÝटȣ कायम 
राơे 

 

C. कǑटɨग गनȶ 

C1 नाप ͧलने तथा 
ͬचÛह लगाउने। 

C2 ͫडĒी अनुसार 
कǑटɨग गनȶ 

C3 ͧसधा कǑटɨग 

गनȶ 
C4 पाईप कǑटɨग 
गनȶ 

C5 ͧसट 
कǑटɨग गनȶ  

C6 Angle 
Cutting गनȶ 

C7 रड/डÖडी कǑटɨग 
गनȶ 

C8 पƣी कǑटɨग 
गनȶ 

C9 ͪवम कǑटɨग 
गनȶ 

C10 सकु[ लर/गोलो 
कǑटɨग गनȶ 

  

D. नÈसा अनुसार ͫडजाईन गनȶ 

D1 ĥेͧमɨग गनȶ D2 
Hammer/हथौरा 
गनȶ 

D3 वÖेडीɨग गनȶ D4 चÈलेटȣ बɪुटा 
बनाउने 

D5 ͧस बुɪटा 
बनाउने। 

D6 गोलो 
बुɪटा बनाउने 

D8 पान बɪुटा बनाउने D9 एस बɪुटा 
बनाउने 

    

E. ͫĜल गनȶ 

E1 नाप ͧलने तथा 
ͬचÛह लगाउन े

E2 पंच गनȶ E3 एम एस (Mild 

steel) ͫĜल गनȶ 
E4 एस एस 
(Stainless steel) 
ͫĜल गनȶ 

E5 कंͩĐट ͫĜल 
गनȶ 

E6 
माब[ल/Ēेडना
ईड ͫĜल गनȶ 

F. आक[  वेिãडɨग गनȶ Arc welding 
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F1 औजार उपकरण 
तथा समाĒी तयार 
गनȶ 

F2 Point 
Welding गनȶ 

F3 नापको चके जाँच 
गनȶ 

F4 Double 
Welding गनȶ 

F5 Final 
Welding गनȶ 

F6 Lap Joint 
वेिãडɨग गनȶ  

F7 T Joint वेिãडɨग 
गनȶ 

F8 Corner 
Joint बनाउने 

    

G. MAG welding 

C1 औजार उपकरण 
तथा सामĒी तयार 
गनȶ 

C2 Point 
Welding गनȶ 

G3 नापको चेक 
जाँच गनȶ 

G4 Double 
Welding गनȶ 

G5 Final 
Welding गनȶ 

G6 Lap 
Joint 
वेिãडɨग गनȶ 

 

G7 T Joint वेिãडɨग 
गनȶ 

G8 Corner 
Joint बनाउने 

    

H. Finishing गनȶ 

H1 ͬचͪपɨग गनȶ H2 Grinding 
गनȶ 

 

H3 बͩफɨग/खाÈसी 
गनȶ 

H4 पǑुटɨग गनȶ H5 Primer 
गनȶ 

H6 Fitting 
गनȶ 


